Skrutkovace 153 Bity 168 Racne 172 Suapravy hlavic
a prislusenstvo 182

— -
S

Klace 1 Klieste 206 Stiepacie klieste
a noznice na plech 1

NARADIE
PRE MECHANIKOV;;

STANLEY



/4sadné rozhodnutie — aky hrot
skrutkovaca potrebujete?

Plochy Paralelny Phillips Pozidriv Torx

Plochy - idediny Krizové Phillips & Pozidriv sa pouzivali najmé
pre tradiCné remesla, v stavebnictve, ale ziskavaju Cim dalej vacSiu oblubu.
ako su stolari. Kvalitne /\ Zatial Co Phillips hroty sa pouzivaju prevazne na hlavach
vruty s drazkou skrutiek, hroty Pozidriv sa pouzivaju najmé na hlavach
vyzeraju velmi dobre, vrutov.

zvIast ak su ich —

drazky v jednej rovine.

Ploché skrutkovace

sa rozdeluju podla

nabehu bud' so

zbiehavym (Standardnym), alebo paralelnym hrotom.
VacSinou sa pouziva zbiehavy hrot, ale ak potrebujete
zaskrutkovat skrutku Ci vrut do otvoru, ktory ma zhodnu
velkost s priemerom hlavicky skrutky, musite pouzit
hrot paralelny, aby ste nepoSkodili okraj. Pozor na vyber
spravnej velkosti skrutkovaca — prilis velky sa nevojde do
drazky, prilis maly moze drazku poSkodit.

Geometria drazok skrutiek Ci vrutov je odliSna, aby sa
zabranilo pouZitiu skrutkovaCa s nespravnym tvarom
hrotu. Zatial Co Strbiny tvaru Phillips sa smerom k stredu
ZuZuju, pri type Pozidriv su ich hrany rovnobezné aby

sa znizila moznost wykiznutia skrutkovaca a poskodenia
hlavy skrutky.

TORX sa pouzivajt najma na strojovych kontrukciach,
automobiloch a pod. Ide o tvar s najpevne;jSim

spojenim skrutkovac-hlava skrutky, najodolnejSim proti
opotrebovaniu a poSkodeniu.

Rukovat Driek a hrot Uderné (demolacné)

Pre dosiahnutie velkého kriitiaceho  Drigky vyrobené skrutkovace

momentu je nutné pouzit skrutkovac, z chrémovo-vanadiovej ocele st Skrutkovac je najviac zneuzivany nastroj.
ktorého rukovat je priamo velmi pevné a odolné proti kordzii. ~ Bezne sa pouziva na pacenie, prerazanie
vstrekovana na driek, ma gumové  Pieskované hroty maj povrch a otvaranie plechoviek Ci namiesto dlata.
oplastenie a hladky obly vrchol, jemne vribkovany, ktory zabraiiuje Ak predpokladate aj takéto pouZitie,
zaistujuice pevné a pohodiné wkiznutiu z drézky skrutky ¢i vrutu  zaobstarajte si tderny demolacny
uchopenie. (skrutky do dreva). skrutkova¢ FatMax XL.
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SKRUTKOVACE

Spolocnost STANLEY patrila vzdy k priekopnikom dizajnu a novej konstrukcie skrutkovacéov. Ako prva prisla s plastovou
vstrekovanou a neskor tiez bimaterialnou rukovétou. Suc¢asna ponuka predstavuje dalSi krok v dosiahnuti mimoriadnych
vykonovych a ergonomickych parametrov.

Narazuvzdorny driek

Specialne konstruovany Bimaterialna rukovat
Lakovany povrch | pre Gdery a pacenie z acetatu s gumovym
drieku | Driek, priechodny cez rukovat oplastenim Ocel'ova tuderna ¢iapocka
dodatocna ochrana | prenaSa energiu uderov velmi odolna proti ' vydrzi aj tie najsilnejSie
proti korézii | z Ciapocky priamo na hrot narazom i tdery
@ X @ =] X
0-67-546 2-dielna stiprava: plochy 8 mm + Ph 2 X 6 3253560675462 0-67-538 Ph2 X 6 3252560675387
9-67-546 2-dielna stiprava: plochy 8 mm + Ph 2 - 8 3253569675463 0-67-539 Ph3 X 6 3253560675394
0-67-551 2-dielna stiprava: plochy 8 mm + Pz 2 X 6 3253560675516 0-67-547 Ph4 X 6 3253560675479
9-67-551 2-dielna stprava: plochy 8 mm + Pz 2 - 8 3253569675517 0-67-541 Plochy 6 mm X 6 3253560675417
0-67-548 Pz2 X 6 3253560675486 0-67-542 Plochy 8 mm X 6 3253560675424
0-67-549 Pz3 X 6 3253560675493 0-67-544 Plochy 10 mm X 6 3253560675448
0-67-550 Pz4 X 6 3253560675509 0-67-543 Plochy 12 mm X 6 3252560675431

FatMax® XL™ 6-DIELNE SUPRAVY
IZOLOVANE

e Tryskany povrch hrotu zaistuje vyborny prenos kritiaceho momentu

e \lynimocne odolny polyamidovy izolaény povlak drieku odoldva narazom pri teplotach do
-25 °C a tiez predreniu a vihkosti

e Ergonomicky tvarovana rukovét velkého priemeru umoziuje vyvinutie vysokého kritiaceho
momentu a jej zizeny kicok zase rychlu a presnu pracu

® [zolacia na priemyselné pouzitie pri praci na zariadeniach pod napétim do 1 000 V.
Testované podia EN60900:2004 — kazdy kus je testovany na odolnost proti napatiu
10000V

e \lyrazné odliSenie jednotlivych typov hrotov ulahCuje volbu spravneho skrutkovaca pre

‘skrutkovani vrutov do dreva
o Protismykovy mékky gumovy povrch — idedlna kombindcia pevného uchopenia a zniZenia
- Unavy pri praci
e Driek vyrobeny z vysokoakostnej chromovo-vanadiovej ocele umoziuje zatazenie vysokym
krdtiacim momentom pri znizenom riziku Stiepenia hrotu
o Rukovat, priamo vstrekovana na driek pre velkd odolnost a predizend Zivotnost wyrobku
® 0-66-326 Paralelny 2,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm;
. £Pz2 x 100 mm:; Volt-tester
® 0-66-309 Paralelny 2,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm; Phillips Ph1 x 80 mm;
= Pz2 x 100 mm; Volt-tester

rozne tvary hlaviciek skrutiek/vrutov
© Rozmerna rukovat umozriuje vyvinut vysoky kritiaci moment potrebny najma pri 7

@ =] [
0-66-326 6-dielna stiprava paralelné + ploché X 6 3253560663261
0-66-309 6-dielna stiprava ploché + Ph X 6 3253560663094
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FatMax® XL™ 4-DIELNA SUPRAVA
POZIDRIV

e Obsah stpravy: Pozidriv Pz x 60 mm; Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm; Pz3 x 150 mm
@ =1 - &

0-66-301 4 ks X 4 3253560663018

FatMax® XL™ 4-DIELNA SUPRAVA
PHILLIPS -

e Obsah stpravy: Phillips Ph0 x 60 mm; Ph1 x 80 mm; Ph2 x 100 mm; Ph3 x 150 mm
@ =] [ [T 8

0-66-298 4 ks X 4 3253560662981

FatMax® XL™ 6-DIELNA SUPRAVA
PLOCHE

« Obsah stipravy: Plochy paralelny 2,5 x.50.mm; 3,0 x 75 mm: 4,0 x 100 mm;
5,5 x 125 mm; plochy Standard 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm

@ =] &

0-66-297 6 ks X 6 3253560662974

FatMax® XL™ 6-DIELNA SUPRAVA

TORX S OTVOROM

o Obsah stipravy: TORX s otvorom TT10 x 75 mm; TT15 x 75 mm; TT20 x 100 mm;
TT25 x 100 mm; TT30 x 115 mm; TT40 x 130 mm

0 = = [

0-66-299 6 ks X 6 3253560662998

FatMax® XL™ 7-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; Plochy Standard
4,0 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ =] &

0-66-282 7ks X 7 3253560662820

FatMax® XL™ 9-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm;
plochy Standard 4,0 x 100 mm; 8,0 x 175 mm; 6,5 x 30 mm; Pozidriv Pz0 x 60 mm;
'_Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ = &

0-66-285 9ks X 9 3253560662851

FatMax® XL™ 10-DIELNA SUPRAVA

~» Obsah stipravy: Plochy paralelny 3,0 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy $tandard

4,0 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm); Phillips Ph0 x 60 mm; Ph1 x 80 mm;
Ph2 x 100 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ =] &

0-66-296 10 ks X 10 3253560662967

FatMax® XL™ 12-DIELNA SUPRAVA

 Obsah stpravy: Piochy’ paralelny 3,0 x 75 mm; 3,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy
Standard 4,0 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm; 10,0 x 200 mm; Phillips PhO
X 60 mm; Ph1 x 80 mm; Ph2 x 100 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

G @ = © Oh

0-66-281 12 ks X 12 3253560662813
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SKRUTKOVAGE

; Rukovit vstrekevana

A0 R g 2 priamo na driek
3 ¥ pre prakticky nerozbitné spojenie
a pred|Zenie Zivotnosti vyrobku

Rukovat s makkym
gumovym povrchom

— idedlna kombinacia
pevného uchopenia

a znizenia navy pri praci

Hladky zaobleny
koniec rukoviti
umoznuje rychle

pretacanie v dlani

FSTaNLEY T

Velky priemer
rukovati
Driek umoznujuci vyvinutie Farebne odliSené
z chromovo-vanadiovej ocele vysokého kratiaceho konce rukovati
umoznuje zatazenie vysokym momentu potrebného “ulahcuju volbu spravneho
krdtiacim momentom pri skrutkovani vrutov: | skrutkovaca pre rozne tvary
pri znizenom riziku Stiepenia hrotu do dreva hlaviGiek skrutiek/vrutov
@ =] X @ =] X
0-65-477 Plochy 2,5 x 50 mm X 6 3253560654771  1-65-477 Plochy 2,5 X 50 mm - 6 3253561654770
0-65-478 Plochy 2,5 x 75 mm X 6 3253560654788  1-65-478 Plochy 2,5 x 75 mm 5 6 3253561654787
0-65-479 Plochy 3 x 75 mm X 6 3253560654795  1-65-479 Plochy 3 x 75 mm - 6 3253561654794
0-65-480 Plochy 3 x 100 mm, X 6 3253560654801  1-65-480 Plochy 3 x 100 mm - 6 3253561654800
0-65-016 Plochy 4 x 100 mm X 6 3253560650162  1-65-016 Plochy 4 x 100 mm - 6 3253561650161
0-65-481 Plochy 4 x 125 mm X 6 3253560654818  1-65-481 Plochy 4 x 125 mm - 6 3253561654817
0-65-098 Plochy 5,5 x 100 mm X 6 3253560650988  1-65-098 Plochy 5,5 x 100 mm - 6 3253561650987
0-65-482 Plochy 5,5 x 125 mm X 6 3253560654825  1-65-482 Plochy 5,5 x 125 mm - 6 3253561654824
0-65-483 Plochy 5,5 x 150 mm X 6 3253560654832  1-65-483 Plochy 5,5 x 150 mm - 6 3253561654831
0-65-141 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560651411  1-65-141 Plochy 6,5 x 150 mm - 6 3253561651410
0-65-137 Plochy 8 x 150 mm X 6 3253560651374  1-65-137 Plochy 8 x 150 mm - 6 3253561651373
0-65-138 Plochy 8 x 175 mm X 6 3253560651381  1-65-138 Plochy 8 x 175 mm - 6 3253561651380
0-65-139 Plochy 10 x 200 mm X 6 3253560651398  1-65-139 Plochy 10 x 200 mm - 6 3253561651397
0-65-143 Plochy 12 x 250 mm X 6 3253560651435  1-65-143 Plochy 12 x 250 mm - 6 3253561651434
FatMax® PARALELNE
' @ =] X @ &
0-65-006 Paralelny 2,5 x 50 mm X 6 3253560650063  1-65-006 Paralelny 2,5 x 50 mm - 6 3253561650062
0-64-978 Paralelny 3 x 50 mm X 6 3253560649784  1-64-978 Paralelny 3 x 50 mm - 6 3253561649783
0-65-008 Paralelny 3 x 100 mm X 6 3253560650087 / 1-65-008 Paralelny 3 x 100 mm - 6 3253561650086
0-64-979 Paralelny 3 x 150 mm X 6 3253560649791  1-64-979 Paralelny 3 x 150 mm - 6 3253561649790
0-64-983 Paralelny 3,5 x 75 mm X 6 3253560649838 = 1-64-983 Paralelny 3,5 x 75 mm - 6 3253561649837
0-64-984 Paralelny 3,5 x 100 mm X3 6 3253560649845  1-64-984 Paralelny 3,5 x 100 mm - 6 3253561649844
0-65-017 Paralelny 4 x 100 mm X 6 3253560650179 * 1-65-017 Paralelny 4 x 100 mm - 6 3253561650178
0-65-093 Paralelny 4 x 150 mm= S 6 3253560650933  1-65-093: Paralelny 4 x 150 mm - 6 3253561650932
0-65-476 Paralelny 5,5 x 125 mm X 6 3253560654764 1-65-476 Paralelny 5,5 x 125 mm - 6 3253561654763
0-65-094 Paralelny 5,5 X150 mm X 6 3253560650940  1-65-094 Paralelny 5,5 x 150 mm - 6 3253561650949
0-65-096 Paraleiny 6,5 x 150 mm X 6 3253560650964  1-65-096 Paralelny 6,5 x 150 mm - 6 3253561650963
0-65-097 Paralelny 6,5 x 200 mm X 6 3253560650971  1-65-097 Paralelny 6,5 x 200 mm - 6 3253561650970
FatMax® PARALELNE KRATKE
@ s = =
0-65-484 Paralelny 4 x 30 mm X 6 3253560654849
0-65-400 * Paralelny 5,5 x 30 mm X 6 3253560654009
0-65-404 Paralelny 6,5 x 30 mm X 6 3253560654047
1-65-484 Paralelny 4 x 30 mm - - 6 3253561654848
" 1-65-400 Paralelny 5,5 x 30 mm - 6 3253561654008
¢ 1-65-404 “Paralelng’6,5 x 30 mm - 6 3253561654046
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SKRUTKOVACE

FatMax S Fatmaxe POZIBRIV

‘ @ = =
0-65-319 Pz0X75mm X 6 3253560653194
‘ % 0-65-335 Pz1x100 mm X 6 3253560653354
% 0-65-336 Pz 1x 250 mm X 6 3253560653361
- 0-65-337 Pz2x 125 mm X 6 3253560653378
0-62-571 Pz 2 x 250 mm X 6 3253560625719
0-65-338 Pz 3 x 150 mm X 6. 3253560653385
0-65-339 Pz 4 x 200 mm X 6 3253560653392
1-65-319 Pz0x75mm - 6 3253561653193
1-65-335 Pz1x100 mm - 6 3253561653353
1-65-336 Pz 1 x 250 mm - 6 - 3253561653360
1-65-337 Pz 2x 125 mm - 6 3253561653377
1-62-571 Pz 2 x 250 mm - 6 3253561625718
1-65-338 Pz3x 150 mm - 6 3253561653384
1-65-339 Pz 4 x 200 mm - 6 3253561653391
FatMax® POZIDRIV KRATKE
@ ; =1 X
0-65-408 Pz1x30mm X 6 3253560654085
0-65-409 Pz2x 30 mm X 6 3253560654092
1-65-408 Pz1x30mm - 6 3253561654084
1-65-409 Pz2x 30 mm - 6 3253561654091
FatMax® PHILLIPS
@ = =
0-65-204 Ph 00 x 50 mm X 6 3253560652043
0-65-206 Ph 0 x 75 mm X 6 3253560652067
. 0-65-207 Ph1x 100 mm X 6 3253560652074
- 0-65-208 Ph 1x 250 mm X 6 3253560652081
0-65-209 Ph2x125 mm X 6 3253560652098
0-65-224 Ph 2 x 250 mm X 6 3253560652241
0-65-316 Ph 3 x 150 mm X 6 3253560653163
0-65-317 Ph 4 x 200 mm X 6 3253560653170
1-65-204 Ph 00 x 50 mm - 6 3253561652042
1-65-206 Ph 0 X 75 mm - 6 3253561652066
1-65-207 Ph 1 x 100 mm - 6 3253561652073
1-65-208 Ph 1x 250 mm - 6 3253561652080
1-65-209 Ph2x 125 mm - 6 3253561652097
1-65-224 Ph 2 x 250 mm - 6 3253561652240
1-65-316 Ph 3 x 150 mm - 6 3253561653162
1-65-317 Ph 4 x 200 mm - 6 3253561653179
FatMax® PHILLIPS KRATKE
@ = =
- 0-65-406 Ph1x30 mm X 6 3253560654061
0365-407 Ph 2 x 30 mm X 6 3253560654078
1-65-406 Ph1x30 mm - 6 3253561654060
% 1-65-407 Ph2x 30 mm - 6 3253561654077
Fat M aX : FatMa'x® ZASTRCNE SESTHRANNE
S GULKOU
@ =] &J
0-65-485 2,5x 100 mm X 6 3253560654856
0-65-486 3x 100 mm X 6 3253560654863
0-65-487 4x 150 mm X 6 3253560654870
0-65-488 " 5x150 mm X 6 3253560654887
0-65-489 6 x 150 mm X 6 3253560654894
1-65-485 2,5x100 mm - 6 3253561654855
1-65-486 3x 100 mm - 6 3253561654862
. 1-65-487 4 x 150 mm .= - 6 3253561654879
: “'t 1-65-488 5x 150 mm - 6 3253561654886
: A 6 3253561654893

1-65-489 6% 150 mm -
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FatMax® TORX S OTVOROM

Ll

e T E i =

ERs
0-65-397 TT 25 x 100 mm X 6 3253560653972
1-65-397 TT 25 x 100 mm - 6 3253561653971
0-65-398 TT30x 125 mm X 6 3253560653989
1-65-398 TT30x 125 mm . = 6 3253561653988
0-65-399 TT40x 125 mm X 6 3253560653996
1-65-399 TT 40 x 125 mm 6 3253560653995
Fat I\/Iaxm FatMax® OVLADAC BITOV
—— X
@ = ©H
0-65-490 Pre bity 1/4” 125 mm X 6 3253560654900
1-65-490 Pre bity 1/4” 125 mm 3253561654909

FatVax

FatMax® 5-DIELNE SUPRAVY

¢ 0-65-436 Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard"
8,0 x 150 mm:; Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm

® 0-65-440 Paralelny 3,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm; Phillips
Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm .

e R @ = =
0-65-436 5ks X 5 3253560654368
0-65-440 5ks X 5 3253560654405

FatMax® 6-DIELNE SUPRAVY

e 0-65-420 Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard
5,5 x 100 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

® 0-65-099 TORX s otvorom TT10 x 75 mm; TT15 x 75 mm; TT20 x 100 mm;
TT25 x 100 mm; TT30 x 125 mm; TT40 x 125 mm

(SN @ =
0-65-428 6 ks X 6 3253560654283

0-65-099 6 ks A X 6 8253560650995

www.stanleyworks.cz
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' 0-65-426 12ks X 12

FatMax® 7-DIELNE SUPRAVY

 0-65-425 Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 3,5 x 75 mm; plochy Standard
8,0 x 150 mm; 5,5 x 100 mm); Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm
* 0-65-438 Plochy paraleny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 125 mm; plochy Standard 6,5 x 150 mm;
Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm); Pozidriv Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

@ = &
0-65-425 7ks X 7 3253560654252
3253560654382

0-65-438 7ks X 7

FatMax® 8-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 125 mm; plochy Standard 4,0 x 100
mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 150 mm; Phillips PhO x 75 mm; Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm

@ = X
0-65-437 8ks X 8 3253560654375

FatMax® 9-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy Standard 3,0 x 50 mm; 5,5 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; plochy
paralelny 4,0 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm;
Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

: @ = |
0-65-424 9ks X 9 3253560654245

FatMax® 10-DIELNE SUPRAVY

e 0-65-427 Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy
Standard 4,0 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm;
* Pz1 x 30 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

« ® 0-65-439 Plochy paralelny 3,0 x 50 mm; 4,0 x 100 mm; plochy Standard 5,5 x 100 mm;

6,5 X 150 mm: 8,0 x 150 mm; Phillips Ph00 x 50 mm; PhO x 75 mm; Ph1 x 100 mm;
Ph2 x 125 mm; Volt-tester

@ = |
0-65-427 10 ks X 10 3253560654276
0-65-439 10 ks X 10 3253560654399

FatMax® 12-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stipravy:Plochy péralelny 2,5 x 50 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy
Standard 5,5 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Phillips PhO x 75 mm;
Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

3253560654269
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FatMax® PARALELNE IZOLOVANE

» Velky priemer rukovéti zaistuje vyvinuie

_.vysokeého kritiaceho momentu pri

skrutkovani vrutov do dreva

e \lynimocne odolny polyamidovy
izolacny povlak drieku odoldva narazom
pri teplotach do'-25 °C a tieZ proti
predrenit a vihkosti

 Ergonomicky tvarovana rukovat velkého
priemeru umoznuje.vyvinutie vysokého
kritiaceho momentu a jej zUzeny kfCok
zase rychlu a presnd pracu .

* Na priemyselné pouZitie pri praci na
zariadeniach pod napétim do 1 000
V. Testované podia EN60900:2004 —
kazdy kus je testovany na odolnost proti

napatiu 10 000 V

e \lyrazné znacenie ulahcuje volbu
spravneho skrutkovaca pre rozne tvary
hlaviciek skrutiek/vrutov

e Hladky zaobleny koniec rukovati
umoZiiuje rychle pretéCanie v djani.

o Rukovét s makkym gumovym povrchom
~ idedlna kombindcia pevného
uchopenia a zniZenia tnavy pri praci

e Driek vyrobeny z vysokoakostnej
chrémovo-vanddiovej ocele umoziiuje
zatazenie vysokym krutiacim
momentom pri znizenom riziku
Stiepenia hrotu

@ = =
0-65-410 Plochy 2,5 x 50 mm X 6 3253560654108
0-65-411 Plochy 3,5 x 75 mm X . 6 3253560654115
0-65-412 Plochy 4 x 100 mm X 6 3253560654122
0-65-413 Plochj 5,5 X150 mm X 6 3253560654139
1-65-410 Plochj 2,5 x 50 mm 6 3253561654107
1-65-411 Plochj 3,5 x 75 mm 6 3253561654114
1-65-412 Plochy 4 x 100 mm 6 3253561654121
1-65-413 Plochy 5,5 x 150 mm 6 3253561654138

5 FatMax® PHILLIPS IZOLOVANE

@ = @ ©
0-65-414 Ph 0 x 75 mm X 6 3253560654146
0-65-415 Ph 1x 100 mm X 6 3253560654153
0-65-416 Ph2x 125 mm X 6 3253560654160
1-65-414 Ph 0 X 75 mm 6 3253561654145
1-65-415 Ph 1 x 100 mm 6 3253561654152
1-65-416 Ph2x 125 mm 6 3253561654169

¥ ; FatMax® POZIDRIV IZOLOVANE
|

oy (Smanev) @ =l | I
Q) oy ) 0-65-417 P20 x 75 mm X 6 3253560654177
- 5 - 0-65-418 P21 x 100 mm X 6 3253560654184
0-65-419 P22 x 125 mm X 6 3253560654191
1-65-417 P20 X 75 mm 6 3253561654176
1-65-418 P21 x 100 mm 6 3253561654183
1-65-419 P22 x 125 mm 6 3253561654190
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FatMax® 6-DIELNE SUPRAVY

IZOLOVANE

Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Volt-tester

. ¥
+ @ 0-65-441Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Phillips

e 0-65-443 Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Pozidriv

Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm; Volt-tester

@
0-65-441 6 ks

0-65-443 6 ks

= =
X 6 3253560654412
X 6 3253560654436

FatMax® 10-DIELNA SUPRAVA IZOLOVANA

o Obsah stpravy: Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Phillips
PhO x 75 mm; Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm;

Pz2 x 125; Volt-tester

++y 0-62-573 10 ks

-

= &

X 10 3253560625733
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SKRUTKOVAGE

CushionGrip PLOCHE

5.5 250mm AR

1M x En

Vel'ky priemer
rukovati na vyvinutie

Znaceni typu hrotu vysokého krutiaceho

Driek z vysokoakostnej — na ulahcenie volby Mékka gumova momentu pri
Magnetizovany hrot ocele znizuje riziko spravneho typu rukovét pre pohodlie skrutkovani vrutov
pre lahké uchytenie skrutky poSkodenia hrotu a velkosti skrutkovaca a vyborné ovladanie do dreva
@ = = @ = =
0-64-915 3 75 mm (presny) X 6 3253560649159 0-64-919 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560649197
1-64-915 3X 75 mm (presny) 6 3253561649158 1-64-919 Plochy 6,5 x 150 mm - 6 3253561649196
0-64-916 5x100 mm X 6 3253560649166 0-64-921 Plochy 8 x 150 mm X 6 3253560649210
1-64-916 5x100 mm - 6 3253561649165 1-64-921 Plochy 8 x 150 mm 6 3253561649219
0-64-917 6,5 X 45 mm X 6 3253560649173 0-64-922 Plochy 10 x 200 mm X 6 3253560649227
1-64-917 6,5 X 45 mm - 6 3253561649172 1-64-922 Plochy 10 X 200 mm - 6 3253561649226
CushionGrip PARALELNY
@ =] X
0-64-928 Plochy 5 x 75 mm X 6 3253560649289
1-64-928 Plochy 5 x 75 mm - 6 3253561649288
0-64-929 Plochy 6,5 x 200m X 6 3253560649296
@ =] &d 1-64-929 Plochy 6,5 x 200m - 6 3253561649295
0-64-923 Plochy 2,5x75 mm (presny) X 6 3253560649234 0-64-925 Plochy 3 x 100 mm (presny) X 6 3253560649258
1-64-923 Plochy 2,5x75 mm (presny) 6 3253561649233 1-64-925 Plochy 3 x 100 mm (presny) - 6 3253561649257
0-64-924 Plochy 3x75 mm (presny) X 6 3253560649241 0-64-926 Plochy 3 x 150 mm (presny) X 6 3253560649265
1-64-924 Plochy 3x75 mm (presny) - 6 3253561649240 1-64-926 Plochy 3 x 150 mm (presny) - 6 3253561649264
CushionGrip PHILLIPS
O @ = X
1-64-932 Ph1x75mm - 6 3253561649325
0-64-933 Ph1x 150 mm X 6 3253560649333
1-64-933 Ph1x 150 mm 6 3253561649332
@ =] [ 0-64-934 Ph 2 x 45 mm X 6 3253560649340
0-64-930 Ph 0 x 60 mm (presny) X 6 3253560649302 1-64-934 Ph 2 x 45 mm - 6 3253561649349
1-64-930 Ph 0 x 60 mm (presny) - 6 3253561649301 0-64-940 Ph 2 x 100 mm X 6 3253560649401
0-64-989 Ph 0 x 100 mm (presny) X 6 3253560649890 1-64-940 Ph 2 x 100 mm - 6 3253561649400
1-64-989 Ph 0 x 100 mm (presny) - 6 3253561649899 0-64-941 Ph 2 x 150 mm X 6 3253560649418
0-64-931 Ph 1x 45 mm X 6 3253560649319 1-64-941 Ph 2 x 150 mm - 6 3253561649417
1-64-931 Ph 1x 45 mm - 6 3253561649318 0-64-949 Ph 3 x 150 mm X 6 3253560649494
0-64-932 Ph1x75mm X 6 3253560649326 1-64-949 Ph 3 x 150 mm - 6 3253561649493
CushionGrip POZIDRIV
CE————— m @ = |
0-64-953 Pz1x 45 mm X 6 3253560649531
1-64-953 Pz1x45mm - 6 3253561649530
0-64-955 Pz1x75mm X 6 3253560649555
1-64-955 Pz1x75mm - 6 3253561649554
0-64-956 Pz 2 x 45 mm X 6 3253560649562
1-64-956 Pz 2 x 45 mm - 6 3253561649561
0-64-976 Pz3x 150 mm X 6 3253560649760
@ =] & 1-64-976 Pz3x 150 mm - 6 3253561649769
0-64-952 Pz 0 x 60 mm (presny) X 6 3253560649524 0-64-974 Pz2x100 mm X 6 3253560649746
1-64-952 Pz 0 x 60 mm (presny) - 6 3253561649523 1-64-974 Pz 2x100 mm - 6 3253561649745
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SKRUTKOVAGE

CushionGrip TORX

@ = & @ = &
0-65-619 TT 5 x 80 mm (presny) X 6 3253560656195 0-65-624 TT15x 80 mm X 6 3253560656249
1-65-619 TT 5 x 80 mm (presny) - 6 3253561656194 1-65-624 TT 15 x 80 mm - 6 3253561656248
0-65-620 TT 6 x 80 mm (presny) X 6 3253560656201 0-65-625 TT 20 x 120 mm X 6 3253560656256
1-65-620 TT 6 x 80 mm (presny) - 6 3253561656200 1-65-625 TT 20 x 120 mm - 6 3253561656255
0-65-621 TT 7 x 80 mm (presny) X 6 3253560656218 0-65-626 TT 25 x 120 mm X 6 3253560656263
1-65-621 TT 7 x 80 mm (presny) - 6 3253561656217 1-65-626 TT 25 x 120 mm - 6 3253561656262
0-65-622 TT 8 x 80 mm (presny) X 6 3253560656225 0-65-627 TT 30 x 120 mm X 6 3253560656270
1-65-622 TT 8 x 80 mm (presny) - 6 3253561656224 1-65-627 TT 30 x 120 mm - 6 3253561656279
0-65-623 TT 10 x 80 mm (presny) X 6 3253560656232 0-65-628 TT 40 x 120 mm X 6 3253560656287
1-65-623 TT 10 x 80 mm (presny) 6 3253561656231 1-65-628 TT 40 x 120 mm 6 3253561656286

CushionGrip 3-DIELNA SUPRAVA
© Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 65 mm; plochy Standard 5,0 x 100 mm; Phillips

Ph2 x 100 mm
@ = =
0-65-012 3ks X 1 3253560650124

CushionGrip 4-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 6,5 x 200 mm); plochy Standard 5,0 x 100 mm; Phillips
Ph1 x 75 mm; Ph2 x 150 mm

@ = =
0-65-013 4 ks X 1 3253560650131

CushionGrip 6-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-007 Plochy paralelny 5,0 x 100 mm; plochy Standard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm;
6,5 x 150 mm; Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 150 mm

e 0-65-009 Plochy Standard 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150 mm; Phillips
Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x 150 mm; Volt-tester

@ =] X
0-65-007 6ks X 1 3253560650070
0-65-009 Bks X 1 3253560650094

CushionGrip 8-DIELNA SUPRAVA

e Obsah sUpravy: Plochy Standard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm;
6,5 x 150 mm. Phillips Ph0 x 60 mm; Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x 150 mm

@ = =
0-65-011 8 ks X 1 3253560650117

CushionGrip 10-DIELNE SUPRAVY
® 2-65-005 Plochy Standard 3,0 x 75 mm; ® 2-65-014 Plochy Standard 3,0 x 75 mm;

5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150
mm; 8,0 x 150 mm:; Phillips PhO x 60 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv PzO x 60 mm;
mm; Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x Pz1 x 75m, Pz2 x 45 mm; Pz2 x 100 mm;
100 mm; Ph3 x 150 mm Pz3 x 150 mm
@ = =
2-65-005 10 ks X 10 3253562650054
2-65-014 10 ks X 1 3253562650146
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SKRUTKOVAGE

CushionGrip 6-DIELNA PRIRUCNA
SUPRAVA SKRUTKOVACOV A KLIESTI
,,COMPUTER*

e Obsah stpravy: Plochy dihy presny 3,0 x 125 mm; 3,0 x 150 mm; Phillips presny
Ph1 x 125 mm; Ph2 x 150 mm; boéné mini tiepacky, mini klieste s predizenymi celustami

@ = =
1-65-010 6 ks X 1 3253561650109

STANLEY SKRUTKOVACE BASIC

e Niklovany povrch drieku z bérovo-niklovej e Zdokonaleny trojhranny prierez rukovati so
ocele s tepelne zuslachtenym hrotom zaoblenymi hranami umoznujuci vyvinutie
e Driek narazeny do rukovati tlakom 112 kg vy$Sieho kritiaceho momentu
® Pevnd a odolnd vstrekovand
polypropylénova rukovat

@ = =
0-60-003 Paralelny 5 x 75 mm X 6 3253560600037
0-60-005 Paralelny 5 x 75 mm X 6 3253560600051
0-60-004 Plochy 6,5 x 100 mm X 6 3253560600044
0-60-006 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560600068
0-60-001 Ph1x75mm X 6 3253560600013
0-60-002 Ph 2 x 100 mm X 6 3253560600020

S=v 0-60-007 Pz1x75mm X 6 3253560600075
0-60-008 Pz 1x 100 mm X 6 3253560600082

STANLEY SUPRAVY SKRUTKOVACOV

PSR BASIC
e binekidaind il * Niklovany povrch drieku z bérovo-niklovej e Zdokonaleny trojhranny prierez rukovéti so
ocele s tepelne zuslachtenym hrotom zaoblenymi hranami umoziujci vyvinutie
e Driek narazeny do rukovéti tlakom 112 kg vy$Sieho kritiaceho momentu

® Pevnd a odolnd vstrekovand
polypropylénova rukovat

@ = X
2ks.: Ph 2 x 100 mm;

0-60-020 m e X 4 3253560600204
2ks.:Pz2 x 100 mm;

0-60-022 slodhn 65 x 100 T X 4 3253560600228

0-64-3g1 ks plochy 5P’;,715;26'5 AU X 6 3253560643911

0-64-3gg 0PSB 755X TS0 mm: X 6 3253560643881

cagea 6 KS:pIOChy 5 X 755X 150; 6,5

064458 O e P 1.2 X 6 3253560644581

0-64-459 O ks plochy 5P§_715;26’5 x 150 mm, X 6 3253560644598

060100 10 KS::plochy 5X 75,5 X 150; 6,5 x . 6 3253560801008

100; 6,5 x 150 mm, Pz: 1,2
20 ks.: plochy 6.5 x 40 (2 ks);
5x 75 mm (2 ks); 6,5 x 100; 5 x 150;
0-60-220 6,5 x 150 mm; Ph: 2 x 40 mm, 1 x 100 X 4 3253560602208
(2 ks); 2 x 100 mm (2 ks.), 0-66-052
stprava; ,Z” plochy 6 mm; ,Z” Ph 2
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SKRUTKOVAGE

22-DIELNA SUPRAVA RACNOVEHO
SKRUTKOVACA S PISTOLOVOU RUKOVATOU

 Priemyselny bit plochy 6,0 mm; Phillips
Ph2; rucny bit plochy 5,0; 6,0; 7,0 mm;
Phillips Ph1; Ph2; Ph3; TORX T10; T15;
T20; zastrény Sesthran (imbus) 3,0; 4,0;
5,0 mm; nastréna Sesthranna stopkova

@

0-63-022 22 ks

hlavica 5, 6, 8, 9, 10, 11 mm; adaptér
magneticky 50 mm; raciiovy skrutkova¢
s polohovacou rukovatou

e Prakticky plastovy kufrik

3253560630225

=] &

X 2

38-DIELNA SUPRAVA RACNOVEHO
SKRUTKOVACA S PISTOLOVOU RUKOVATOU

 Priemyselny bit plochy 5,0; 6,0; 7,0 mm;
Phillips Ph1; Ph2, Ph3; rucni bit plochy
5,0; 6,0; 7,0 mm; Phillips PhO; Ph1; Ph2
(3 x); Ph3; TORX T10; T15; T20; T25; 127,
T30; zéstrény Sesthran (imbus) 2,0; 3,0;
4,0; 5,0; 5,5; 6,0 mm; Robertson S1;

@
0-63-038 38ks

§2; S3; nastréné Sesthranné stopkové
hlavice 6; 7; 8; 9; 10; 11 mm; magneticky
adaptér 50 mm; raénovy skrutkovac
s polohovacou rukovatou

o Prakticky plastovy kufrik

3253560630386

=] &
X 2

FatMax® SIDLO

 \Velmi ostry, chrémovany hrot slUzi
na pripravu otvoru do dreva pred
skrutkovanim vrutu

0-65-491 5X75

* Bimateridlna rukovat, zaistujtica pohodlie
a efektivnu pracu

3253560654917

=] &=

X 6

FatMax® CLIP-N-GRIP™ VIACBITOVY

SKRUTKOVAC

* |ntegrovany systém drzania skrutky Clip-
N-Grip™

 Sticastou rukovate je drziak pre 6
néhradnych bitov

o Bimateridlna rukovat pre pohodinejSiu
pracu

e Kaleny a tepelne zuslachteny driek pre
dlhd Zivotnost

@
0-69-188
9-60-188

e Doddvany s 6 presne frézovanymi bitmi z
chrémovo-vanadiovej ocele

o Moze byt pouZity so skrutkami z réznych
materidlov — z hlinika, mosadze, plastu
a pod.

= =
X 24 3253560691882
displej 12 3253569691883
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VIACBITOVY RACNOVY SKRUTKOVAC

+ 10 BITOV

 Prepinaci ra¢iovy mechanizmus s
moznostou zablokovania

o Trojhrannd bimaterialna rukovat s
vrtibkovanim pre pohodiné drZanie

o Ulozny systém na bity s pruzinovym
mechanizmom pre lahky pristup

@

viachitovy racovy skrutkovac+ 10 bitov

0-68-010

e Magnet drZiaci bity v drieku umoZfiuje ich
rychlu vymenu

e Bity: Plochy 5,0 mm; 6,5 mm; Phillips
Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T10;
T15; Robertson R1; R2

3253560680107

=] &

X 6
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SKRUTKOVAGE

VIACBITOVY SKRUTKOVAC + 10 BITOV

e Trojhrannd bimaterialna rukovat s o Magnet drziaci bity v drieku umozriuje ich
vribkovanim pre pohodiné drZanie rychlu vymenu

e Antikorovy, chrémovany driek e Bity: Plochy 5,0 mm; 6,5 mm; Phillips

e Ulozny systém na bity s pruzinovym Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T10;
mechanizmom pre ahky pristup T15; Robertson S1; S2
@ =
0-68-011 Bez raéné + 10 bitov X 6 3253560680114

SKRUTKOVAC 6 V 1

e Dodavany s dvojbitmi Phillips Ph1 & Ph2, e Ovélna bimaterialna rukovat trojhranného
plochy 4,5 a 6,0 mm prierezu pre pevné a pohodiné uchopenie
e Chrémovany driek s 2 ndstrénymi
skrutkovaémi 1/4*“ a 5/16“

@ = |
0-68-012 Skrutkovac 6v1 X 12 3253560680121

RACNOVY VIACBITOVY SKRUTKOVAC
+ 6 BITOV

e Racfiovy mechanizmus ovladany e Zasobnik na bity v rukovéti
posuvnym tlacidlom s mozZnostou e 1/4” bity: Plochy paralelny: 5,0; 6,5 mm;
zablokovania Ph1; Ph2; TORX T15; T20
@ = =
0-62-509 Racniovy skrutkovac + 6 bitov X 4 3253560625092

PRUZNY RACNOVY VIACBITOVY
SKRUTKOVAC + 10 BITOV

e Ergonomickd bimateridlna rukovat TX20; Robertson S1; S2 v paskovom
e 1/4” bity: Plochy paralelny 4,5; 6,0; 7,0 zasobniku
mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3; TORX TX15;

@ = =
0-62-508 Pruzny skrutkovaé + 10 bitov X 4 3253560625085

NARADIE PRE MECHANIKOV 167

www.stanleyworks.cz




SKRUTKOVAGE

SUPRAVA SKRUTKOVACOV
S VYMENNYMI DRIEKMI

© Pohodind bimaterialna rukovat, e Drieky: Plochy 3,0; 4,5; 6,0 mm;
chrémované drieky Phillips PhO; Ph1; Ph2; Sidlo; vytahovac

 Plastové puzdro na uloZenie stpravy pripinacov; na skrutkovanie hacikov

@ =] X
0-62-511 9ks X 6 3253560625115

FatMax® 6-DIELNA Sl'JPRéVA
PRESNYCH SKRUTKOVACOV

e Farebne odliSené konce rukovéti pre ahké e Driek vyrobeny z vysokoakostnej

rozliSenie skrutkovacov pre rozne tvary chrémovo-vandadiovej ocele znizuije riziko
hlaviciek skrutiek Stiepenia hrotu
e Hladky zaobleny koniec rukovati umoziuje e Rukovat vstrekovana priamo na driek
rychle pretacanie v dlani zaistuje prakticky nerozbitné spojenie a
e Z(zenu rukovat s gumovym plastom je dlhodobu zivotnost i

mozné ovladat aj iba dvoma prstami
e Tryskany povrch hrotu zaistuje vyborny
prenos kritiaceho momentu a ochranu

proti kordzii
@ = =
0-65-492 6-dilna stprava X 12 XX
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6-DIELNA SUPRAVA HODINARSKYCH
SKRUTKOVACOV

o Skrutkovace s niklovanou vriibkovanou e Obsah stpravy: Plochy paralelny 1,4; 2,0;
rukovatou a rota¢nou hlavicou 2,4: 3,0 mm; Pozidriv Pz0; Pz1

© Rukovate umoziiuju jednoduché ovladanie
koncekmi prstov so zapretim rotacnej
hlavice do dlane

@ =] &
1-66-039 6ks X 6 3253561660399

www.stanleyworks.cz



SKRUTKOVAGE

STANLEY
M
= —1 .=

6-DIELNA SUPRAVA PRESNYCH
SKRUTKOVACOV

e Chrémovo-vanadiové, Ciernené drieky
s kalenym hrotom (53 HRC)

 Bimateridlne ergonomické rukovate na
presné a pohodiné ovlddanie

e Praktické plastové puzdro
e Obsah spravy: Plochy paralelny 1,4; 2,0;
2,4; 3,0; Phillips Pho; Pht

0-66-052

K
6 ks X 6

0076174660524

TIP 1 Mékké drevo nevyzaduje ziadnu zviastnu pripravu,
ale do tvrdého dreva, preglejky a pod. je nutné pred
skrutkovanim predvitat otvor s priemerom rovnakym ako
je vnutorny priemer zvitu vrutu. Hibka otvoru by mala
byt vacSia ne? dizka stopky vrutu (Gast bez zavitu) a
priprava sa dokonCi otvorom na zapustenie hlavy vrutu.

TIP 2 Je vhodné, najmé pri skrutkovani do tvrdého dreva
namazat zavit vazelinou; to nielen ulahCi zarezanie vrutu,
ale navySe ho aj chrani.

www.stanleyworks.cz

220 V - 250 V VOLT-TESTER

e Paralelny skrutkovac — Volt-Tester
o (OplaSteny driek z chrémovo-vanddiovej
ocele na dlhodobé bezpetné pouZivanie

® |zolovana plastova rukovat doplriujlica
ochranu pouZivatela

@ = =
0-66-119 3,5x65 mm X 6 3253560661199

i TIPY A RADY

TIP 3 Aby ste predisli vykiznutiu skrutkovaga z drazky a
poSkodeniu plochy spojovaného materialu, pridrzte hrot
skrutkovaca v drazke prstami — pritom pokial' mozno
pouzite ochrannu pracovnu rukavicu.

TIP 4 Na spojovanie dubového dreva pouzite mosadzné
vruty — spojenie nimi je kvalitnejSie a na rozdiel od
ocelovych nehrdzavie.

TOP TIP Do pripraveného otvoru najprv
zaskrutkujte ocelovy vrut: potom do vyrezaného
zavitu zaskrutkujte vrut mosadzny. Bez tejto
pripravy by sa mohol mosadzny vrut poskodit
alebo by sa aj mohla cast odlomit.
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1/4” BITY KRiZOVE POZIDRIV

e Odolné, vyrobené z chrémovo-vanédiovej e Presne frézované

ocele * Zodpovedajtice ISO normém, dizka 25 mm
@ =] |

0-68-945 1x25mm X 3x1 3253560689452
0-68-949 2x25mm X 3x1 3253560689490
0-68-953 3x25mm X 3x1 3253560689537
1-68-945 1x25mm X 25x1 3253561689451
1-68-949 2x25mm X 25x1 3253561689499
1-68-953 3x25mm X 25x1 3253561689536
3-68-945 1x25mm - 100x1 3253563689459
3-68-949 2x25mm - 100x1 3253563689497
1-68-948 2x25mm X 100x1 3253561689482

1/4” BITY KRiZOVE PHILLIPS

 \/yrobené z chrémovo-vanadiovej ocele e Zodpovedajuce ISO normam

® Presne frézované e Ditka 25 mm

@ =] X
0-68-942 1x25mm X 3x1 3253560689421
0-68-946 2x25mm X 3x1 3253560689469
0-68-950 3x25mm X 3x1 3253560689506
1-68-942 1x25mm - 25x1 3253561689420
1-68-946 2x25mm - 25x1 3253561689468
1-68-947 2 x50 mm - 25x1 3253561689475
1-68-950 3x25mm - 25x1 3253561689505
3-68-942 1x25mm - 100x1 3253563689428
3-68-946 2x25mm - 100x 1 3253563689466

1/4” BITY TORX

 \/yrobené z chrémovo-vanadiovej, kalenej ® Presne frézované

a temperovanej ocele e Dizka 25 mm

@ = =

0-68-839 T10 x 25 mm X 3x1 3253560688394
0-68-841 T15x 25 mm X 3x1 3253560688417
0-68-842 T20 x 25 mm X 3x1 3253560688424
0-68-843 T25x 25 mm X 3x1 3253560688431
1-68-839 T10 x 25 mm - 25x1 3253561688393
1-68-841 T15x 25 mm - 25x1 3253561688416
1-68-842 T20 x 25 mm - 25x1 3253561688423
1-68-843 T25x 25 mm - 25x1 3253561688430
1-68-845 T30 x 25 mm - 25x1 3253561688454
1-68-846 T40 x 25 mm - 25x1 3253561688461

www.stanleyworks.cz

5/16” BIT KRIZOVY PHILLIPS

e \lyrobeny z chromovo-vanadiovej, kalenej o Di%ka 32 mm, zodpovedajtici ISO normém
a temperovanej ocele, presne frézovany

@ = =
1-68-940 Ph 4 x 32 mm - 20x1 3253561689406
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1/4“ PLOCHE BITY

e 1/4" bity dizky 39 mm e Zodpovedajuce normam 1S01173
a DIN3126

® = =
1-13-697 4 x 39 mm X 3X1 3253561136979
1-13-698 4,5x 39 mm X 3X1 3253561136986
1-13-699 5,5 x 39 mm X 3X1 3253561136993
1-17-769 6,5 x 39 mm X 3X1 3253561177699
1-17-770 8 x 39 mm X 3X1 3253561177705

1/4” BITY TORX

e 1/4™ bity dizky 25 mm © Zodpovedajlice normam 1S01173
aDIN3126

@ =] X
1-17-111 T6 x 25 mm X 3X1 3253561177712
1-17-772 T7 x 25 mm X 3X1 3253561177729
1-17-773 T8 x 25 mm X 3X1 3253561177736
1-17-774 T9 x 25 mm X 3X1 3253561177743
1-17-775 T10 x 25 mm X 3X1 3253561177750
1-17-776 T15x 25 mm X 3X1 3253561177767
1-17-777 T20 x 25 mm X 3X1 3253561177774
1-17-778 T25x 25 mm X 3X1 3253561177781
1-17-779 T30 x 25 mm X 3X1 3253561177798
1-17-780 T40 x 25 mm X 3X1 3253561177804

1/4” BITY TORX S OTVOROM

o 1/4" bity dizky 25 mm e Zodpovedajdce normam 1S01173
a DIN3126

@ = |
1-17-781 TT10 x 25 mm X 3X1 3253561177811
1-17-782 TT15x 25 mm X 3X1 3253561177825
1-17-783 TT20 x 25 mm X 3X1 3253561177835
1-17-784 TT25 x 25 mm X 3X1 3253561177842
1-17-785 TT27 x 25 mm X 3X1 3253561177859
1-17-786 TT30 x 25 mm X 3X1 3253561177866
1-17-787 TT40 x 25 mm X 3X1 3253561177873

HHEN
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1/4” SESTHRANNE ZASTRCNE BITY

o 1/4" bity dizky 25 mm e Zodpovedajdce normam 1S01173
a DIN3126

@ =] |
1-13-650 2x25mm X 6X1 3253561136504
1-13-651 2,5x25mm X 6X1 3253561136511
1-13-652 3x25mm X 6X1 3253561136528
1-17-768 4x25mm X 6X1 3253561177682
1-13-654 5x25mm X 6X1 3253561136542
1-13-655 6x25 mm X 6X1 3253561136559
1-13-656 7x25mm X 6X1 3253561136566
1-13-657 8 x25mm X 6X1 3253561136573
1-13-658 10 x 25 mm X 6X1 3253561136580
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1/4” PRIEMYSELNE BITY KRIZOVE
POZIDRIV

e \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele e Odolné, s dihou Zivotnostou
e Urcené pre elektrické Ci pneumatické

m utahovacie néradie

@ =] &
1-68-991 Ph 1 x50 mm = 10x1

1-68-992 Ph 2 x 50 mm - 10x1 3253561689925
1-68-926 Pz 2 x 50 mm X 10x1 3253561689260
3-68-804 Pz 2 x70 mm - 10x1 3253563688049
3-68-807 Pz 2 x 100 mm - 10x1 3253563688070
1-68-979 Pz 3 x 50 mm X 10x1 3253561689796

1/4” PRIEMYSELNE BITY POZIDRIV

e Priemyselné bity s drazkou na pouzitie o Di%ka 50 mm, zodpovedajlice normam
s pneumatickym ¢i elektrickym IS01173 a DIN3126
utahovacim néradim

@ = &
1-13-637 Pz1 x 50 mm X 6x1 3253561136375
1-13-638 Pz2 x 50 mm X 6x1 3253561136382
1-13-639 Pz3 x 50 mm X 6x1 3253561136399

1/4” PRIEMYSELNE BITY PHILLIPS

 Priemyselné bity s drazkou na pouZitie o Dizka 50 mm, zodpovedajlice normam
s pneumatickym ¢&i elektrickym IS01173 a DIN3126
utahovacim ndradim

@ = &

1-13-691 Ph1 x50 mm X 6x1 3253561136917
1-13-692 Ph2 x 50 mm X 6x1 3253561136924
1-13-693 Ph3 x 50 mm X 6x1 3253561136931

1/4“ PRIEMYSELNE SESTHRANNE
ZASTRCNE BITY
© Priemyselné bity s drazkou na pouZitie e Di%ka 50 mm, zodpovedajtice normém

s pneumatickym ¢i elektrickym ISO1173 a DIN3126
utahovacim ndradim

@ =] &

1-13-659 3 x50 mm X 6x1 3253561136597
1-13-660 4 x50 mm X 6x1 3253561136603
1-13-661 5x50 mm X 6x1 3253561136610
1-13-662 6 x50 mm X 6x1 3253561136627
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1/4” DVOJBIT KRIZOVY PHILLIPS

 \lyrobeny z chromovo-vanadiovej, kalenej
a temperovanej ocele, presne frézovany

@ =] &

1-68-784 Ph1+2 X 10x1 3253561687846

1/4” DVOJBIT KRIZOVY POZIDRIV

 \lyrobeny z chrémovo-vanadiovej, kalenej
a temperovanej ocele, presne frézovany

@ =] &

1-68-786 Pz1+2 X 10x1 3253561687860

1/4” TORZNE BITY POZIDRIV

e Torzné bity dizky 25 mm o Zodpovedajlice normém 1501173
a DIN3126
@ =] KX
1-13-631 Pzl X 6x1 3253561136313
1-13-632 P22 X 6x1 3253561136320
1-13-633 Pz3 X 6x1 3253561136337

1/4” TORZNE BITY PHILLIPS

e Torzné bity dizky 25 mm e Zodpovedajlice normam 1S01173
a DIN3126
6i) = =
1-13-685 1 X 6x1 3253561136856
1-13-686 2 X 6x1 3253561136863
1-13-687 3 X 6x1 3253561136870
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1/4” PRIEMYSELNE PLOCHE BITY

 Priemyselné bity na pouZitie e Ditka 50 mm, zodpovedajtice normém
s pneumatickym ¢i elektrickym utahovacim ISO1173 a DIN3126
naradim  Povrchova Uprava lestenim
@ =] |
1-13-673 8 X 3x1 3253561136733
1-13-674 10 X 3x1 3253561136757
1-13-675 12 X 3x1 3253561136740
1-13-677 14 X 3x1 3253561136771
1/4” PRIEMYSELNE SESTHRANNE
ZASTRCNE BITY
 Priemyselné bity na pouzitie e Di%ka 50 mm, zodpovedajtice normém
s pneumatickym ¢i elektrickym IS01173 a DIN3126
utahovacim ndradim e Povrchova Uprava lestenim
@ =] |
1-13-663 3 X 3x1 3253561136634
1-13-664 4 X 3x1 3253561136641
1-13-665 5 X 3x1 3253561136658
1-13-666 6 X 3x1 3253561136665
1-13-667 8 X 3x1 3253561136672
1-13-668 10 X 3x1 3253561136689
1-13-669 12 X 3x1 3253561136696
1-13-670 14 X 3x1 3253561136702
1-13-671 17 X 3x1 3253561136710
1-13-672 19 X 3x1 3253561136726
5/16“ PRIEMYSELNE BITY TORX
 Priemyselné bity na pouZitie e Di%ka 50 mm, zodpovedajtice normém
s pneumatickym ¢i elektrickym ISO1173 a DIN3126
utahovacim naradim e Povrchova Uprava lestenim
- (Sranev) @ =] |
1-13-678 T20 X 3x1 3253561136788
1-13-679 T25 X 3x1 3253561136795
1-13-680 T30 X 3x1 3253561136801
1-13-681 T35 X 3x1 3253561136818
1-13-682 T40 X 3x1 3253561136825
1-13-683 T45 X 3x1 3253561136832
1-13-684 T50 X 3x1 3253561136842
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1/4” TITANOVE TORZNE BITY PHILLIPS
o \lelmi odolné, zvI&st tvrdé torzné bity dizky

e Zodpovedajtice normam ISO1173
25 mm

a DIN3126
@ = =
1-13-688 Ph1 x 25 mm X 6x1 3253561136887
1-13-689 Ph2 x 25 mm X 6x1 3253561136894
1-13-690 Ph3 x 25 mm X 6x1 3253561136900

1/4” TITANOVE TORZNE BITY POZIDRIV

o \lelmi odolné, zvI4st tvrdé torzné bity dizky e Zodpovedajice normém 1S01173

25 mm a DIN3126
@ =] X
1-13-634 Pz1 x 25 mm X 6x1 3253561136344
1-13-635 Pz2 x 25 mm X 6x1 3253561136351
1-13-636 Pz3 x 25 mm X

6x1 3253561136368

1/4” PRIEMYSELNE TITANOVE BITY
PHILLIPS
o ZvIast tvrdé priemyselné bity s drazkou o Dizka 50 mm, zodpovedajlice normam

na pouZzitie s pneumatickym Ci elektrickym IS01173 a DIN3126
utahovacim ndradim e Ginovy nater

@ =] &

1-13-694 Ph1 x50 mm X 6x1 3253561136948
1-13-695 Ph2 x 50 mm X 6x1 3253561136955
1-13-696 Ph3 x 50 mm X 6x1 3253561136962

1/4” PRIEMYSELNE TITANOVE BITY
POZIDRIV
o 7vIast tvrdé priemyselné bity s drdzkou o Di%ka 50 mm, zodpovedajlice normam

na pouZzitie s pneumatickym ¢i elektrickym IS01173 a DIN3126
utahovacim néradim e Cinovy nater

@ =

=
1-13-640 Pz1 x 50 mm X 6x1 3253561136405
1-13-641 Pz2 x 50 mm X 6x1 3253561136412
1-13-642 Pz3 x 50 mm X 6x1 3253561136424

MAGNETICKA STOPKOVA HLAVICA 10 mm

e 6-hrannd magnetickd hlavica 10 mm  \/yrobend z chrémovo-vanddiovej, kalenej

a temperovanej ocele

@ = =
3-68-214 10 x 65 mm - 5x1 3253563682146

176 NARADIE PRE MECHANIKOV

1/4” STOPKOVE HLAVICE S MAGNETOM

o Magnet vndtri hlavice drzi hlavu skrutky
pocas zavadzania do zavitu

@ =

=
1-13-643 7x65mm 1 3253561136436
1-13-644 8 x 65 mm 1 3253561136443
1-13-645 9x 65 mm 1 3253561136450
1-13-646 10 x 65 mm 1 3253561136467
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1/4” ADAPTER NA HLAVICE

® \/yrobeny z chrémovo-vanadiovej ocele

1-68-799

50 mm

® 1/4"HexM x 1/4”M adaptér

|
. 10x1 3253561687990

ADAPTER NA HLAVICE

® 1/4“HexM x 1/4“M adaptér na hlavice,

dizka 50 mm

1-13-649

50 mm

= &

X 1 3253561136474

MAGNETICKE DRZIAKY BITOV

e Chrémovany povrch, magnet v zdierke drzi

bezpec€ne 1/4” bity

0-68-732
1-68-732
3-68-729

60 mm
60 mm
75 mm

® 1/4"HexM x 1/4"F adaptér

= =
X 1 3253560687328
5x1 3253561687327
: 5x1 3253563687295

MAGNETICKY DRZIAK BITOV

o 1/4“HexM x 1/4“HexF, dizka 50 mm

1-13-648

@

50 mm

= =

X 1 3253561136481

b
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e

MAGNETICKY DRZIAK BITOV

© 1/4"HexM x 1/4“HexF, vyrobeny zo zliatiny

medi a berylia, dika 50 mm

1-13-647

50 mm

= =
X 1 3253561136474
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SUPRAVY BITOV

7-DIELNE SUPRAVY BITOV

e Stpravy 6 bitov a magnetického drziaka e \lyrobeng z kalenej a temperovanej ocele,
v rotaénom plastovom puzdre presne frézované
@ =] X
1-68-735 0K F;hx%; 122p)'(°gh5y n?n? X45, X 1 3253561687358
1-68-737 pIoShl;SOl;hx 15 ﬁ; f( ;ﬁ;ﬂm X 1 3253561687372
1-68-738 O KS F;ZX%; 122":(02“53’ n?nf s X 1 3253561687389
1-68-739 Bks: I;;XTT;(?TTAIOS 120, X 1 3253561687396

10-DIELNE SUPRAVY BITOV

 Stpravy 9 bitov a magnetického drziaka e \lyrobené z kalenej a temperovanej ocele,
v plastovom puzdre presne frézované
@ =] |
10ks.:Ph: 1,2,3; Pz 1,2, 3; plochy:
1-68-734  0.6x4.5;1.0x5.5,1.2x6.5 mm; X 20 3253561687341

+ magneticky drziak bitov
10ks.:Ph2;Pz:1,2,3;

1-68-724 TORX: T10, T15, T20, T25, T30 X 20 3253561687242
+ magneticky drziak bitov

1/4” 19-DIELNA SUPRAVA BITOV

o Bity dizky 25 mm T30; T40; imbus 3; 4; 5 mm; 60 mm
e ZloZenie stipravy: ploché 4,5; 5,5; 6,5 magneticky drZiak bitov 1/4“HexM
mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv X 1/4“HexF

Pz1; Pz2; Pz3; TORX T10; T15; T20; T25;

@ = =
1-13-901 1/4”

= 1 3253561139017
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200-DIELNA SUPRAVA BITOV

e \lyber 190 bitov a 10 adaptérov e \lyrobené z kalenej a temperovanej ocele,
rozdelenych do priehradiek predajného presne frézované
boxu

6i) = =

200 ks.: plochy: 4.0 x 25 mm - 10 ks.;
5x25mm-10ks., 6.5% 25 mm
-10ks.; 8x25 mm - 10 ks,;

Ph: 0 x 25 mm - 10 ks., 1 x 25 mm

1-68741 ks, 2% 25mm- 20ks; 3% 25
mm - 10 ks.; Dvojity bit 1,2 - 10 ks.;

Pz 0x25mm - 10ks., 1 x 25 mm

-15ks.

—

0 3253561687419
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SUPRAVY BITOV

1/4” 31-DIELNA SUPRAVA BITOV

o Bity dizky 25 mm

e ZloZenie stpravy: ploché 4; 4,5; 5,5 mm;
Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv Pz1; Pz2;
Pz3; TORX T10; T15; T20(2 X); T25(2 X);
T27(2 X); T30(2 x); T40; TORX s otvorom

@
1-13-903 1/4”

TT10; TT15; TT20; TT25; TT30; imbus 3;
4; 5; 6 mm; adaptér 1/4“HexM x 1/4“M;
60 mm upinaci drziak bitov 1/4“HexM x
1/4"HexF

= B

= 1 3253561139031

1/4” 32-DIELNA SUPRAVA BITOV

S MINI RACNOU

e Bity dizky 25 mm

e ZloZenie stpravy: ploché 4; 5,5; 6,5; 8
mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv Pz1;
Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6 mm; TORX T8;
T10; T15; T20; T25; T27; T30; T40; TORX

@
1-13-904 1/4”

s otvorom TT10; TT15; TT20; TT25; TT27;
TT30; TT40; 60 mm upinaci drZiak bitov;
adaptér 1/4“HexM x 1/4“M; 1/4“HexF
mini ra¢na

= B

= 1 3253561139048

www.stanleyworks.cz

1/4” 32-DIELNA SUPRAVA BITOV
S RACNOVYM KLUCOM

e ZloZenie stpravy: ploché 4; 5,5; 6,5; 8
mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv Pz1;
Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6 mm; TORX T8;
T10; T15; T20; T25; T27; T30; T40; TORX
s otvorom TT10; TT15; TT20; T125; TT27;

@
1-13-905 1/4”

TT30; TT40; 60 mm upinaci drziak bitov
1/4"HexM x 1/4“HexF; ; adaptér
1/4“HexM x 1/4“M; raciovy ockovy KIt¢
1/4“x 1/4¢

= B

= 1 3253561139055
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SUPRAVY BITOV

1/4” 39-DIELNA SUPRAVA BITOV
A HLAVIC S MINI RACNOU

e Zlozenie stpravy: 1/4* 6-hranng hlavice 6;
7;,8;10; 11; 12; 13 mm; bity ploché 4;
4,5; 6,5; 8 mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3;
Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6
mm; TORX T8; T10; T15; T20; T25; T27;

@
1-13-906 1/4”

T30; T40; TORX s otvorom TT10; TT15;
TT20; TT25; T127; TT30; TT40; 60 mm
upinaci drziak bitov; adaptér 1/4“HexM
x 1/4“M; 1/4“HexF mini ratia

= B

= 1 3253561139062
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1/4” 39-DIELNA SUPRAVA BITOV
A HLAVIC S RACNOVYM KLUCOM

e 7loZenie stpravy: 1/4“ 6-hranné hlavice
6;7;8;10;11; 12; 13 mm,; bity ploché 4;
4,5; 6,5; 8 mm; Phillips Ph1; Ph2; Ph3;
Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6
mm; TORX T8; T10; T15; T20; T25; T27;

@
1-13-907 1/4”

T30; T40; TORX s otvorom TT10; TT15;
TT20; TT25; TT27; TT30; TT40; 60 mm
upinaci drziak bitov; adaptér 1/4“HexM x
1/4"M; racfiovy ockovy kluc 1/4“ x 1/4*

= &

o 1 3253561139079
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1/4” 61-DIELNA SUPRAVA BITOV

e ZloZenie stpravy: ploché 4; 4,5; 5,5; 6;
6,5; 8 mm; Phillips PhO; Ph1; Ph2(2 X);
Ph3(2 x); Ph4(2 x); Pozidriv Pz0; Pz1;
Pz2(2 x); Pz3(2 X); Pz4; TORX T10; T15;
T20; T25; T27; T30; TORX s otvorom:

@
1-13-902 1/4”

TT10(3 x); TT15(3 X); TT20(6 X); TT25(3 X);
TT30(3 x); TT40(3 X); imbus 2(3 X); 3(6 X);
4; 5; 8 mm; 60 mm upinaci drziak bitov
1/4"HexM x 1/4“HexF

= &

= 1 3253561139024
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Nastrcné hlavice s

k dispozicii vo dvoch
variantoch

— Sesthrannom

a dvanasthrannom
vyhotoveni. 12-hranné
hlavice sa lepSie
nasadzuju na matice
v tazko pristupnych priestoroch. 6-hranné hlavice

potrebuju vacsi pracovny uhol, ale su odolnejSie a pri
ich pouziti je nizSie riziko poSkodenia matice. Maxi
Drive profil je najefektivnejSi a chrani maticu pred
destrukciou prenaSanim sily nie na hrany, ale na jej
plochy.

Hlavice su bud v Standardnom vyhotoveni na bezné
pouZitie, alebo v prediZenej verzii na skrutkovanie
zahibenych matic ¢i matic s dihou priechodnou
skrutkou.

&

<>

(e

)
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AKO VYBRAT SPRAVNY KLUG

Racne

Krutiaca sila je na hlavicu prenasana posobenim
rukovati racne, z hlavice ktorej vychadza ovladaci
Stvorhran zapadajuci do otvoru v hlavici. Ovladaci
Stvorhran ma bezne velkost 1/4” 3/8” alebo 1/2”.

V kazdej velkosti ponuka spolocnost STANLEY rad
suprav kombinujuci hlavice velkosti od 4 do 32 mm.

Racne STANLEY MicroTough maju velmi jemny krok 5°
a umoznuju pracu aj vo velmi obmedzenych priestoroch.
Hlava tychto racni je 0 20 az 30 % menSia nez
Standardna.

Ak pracujete pravidelne v priestoroch s extrémne
obmedzenym pristupom, je vhodnou volbou racna
STANLEY s vykyvnou hlavou, ktoru je mozné fixovat
v piatich roznych polohach.

Ak mate zvyCajne ruky od oleja, je velmi dolezité

pouzivat raCne vybavené aretdciou hlavice a
uvolfiovacim tlacidlom.
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SUPRAVY HLAVIC A PRISLUSENSTVO

Struktira ponuky STANLEY hlavic a prislusenstva je vysledkom jednych z najmodernejSich konstrukénych a vyrobnych procesov
na svete. Presné, do velkosti 1/2” za studena kované, z chromovo-vanadiovej ocele st velmi odolné proti opotrebeniu a pine

zodpovedaju IS0 2725 a DIN 3124 normam.

MicroTough™
FatMax

ZNIiZENY PROFIL RACNOVEJ HLAVY
0 30 % v porovnani so Standardnou racou

5° KROK

pre jemny posun racne
MECHANIZMUS SO 72 ZUBMI
pre velku presnost prace

Aretdcia, pevne drZiaca hlavicu na Stvorhrane
eliminuje riziko samovolného uvolnenia hlavice

RACNE MicroTough™

e 1/4”,3/8" a 1/2" ovladaci Stvorhran

oV stilade s prislusnymi DIN/ISO normami

© Ergonomicka rukovat s povrchom
DynaGrip® na pevné a pohodiné drZanie

e Chrémovany leSteny povrch odolny proti
korozii

© Systém uzamknutia hlavice na $tvorhrane
(ndtend aretécia)

@

4-85-576 143 mm, 1/4”
4-85-577 208 mm, 3/8”
4-85-578 254 mm, 1/2”

 Racnovy mechanizmus so 72 zubmi a 5°
krokom

e 020 — 30 % menSia hlavica oproti
Standardnym ra¢niam pre maximainu
pristupnost

=

0 3253564855761
0 3253564855778
3253564855785

= =
X
X
X

o

RACNE S ARETACIOU

© Kruhovy tvar hlavice

® Prepinaci raciiovy mechanizmus
— 72 zubov, 5° krok

e Systém uzamknutia hlavice na Stvorhrane
(ndtend aretécia)

e \/strekovand rukovat odolnd proti beznym
priemyselnym rozpustadlam

182 NARADIE PRE MECHANIKOV

@ = =
1-86-395 160 mm, 1/4” 4 3253561863950
4-86-395 160 mm, 1/4” X 1 3253564863957
1-86-396 220 mm, 3/8” - 4 3253561863967
4-86-396 220 mm, 3/8” X 10 3253564863964
1-86-397 265 mm, 1/2” - 4 3253561863974
4-86-397 265 mm, 1/2” X 5 3253564863971

RACNE

e Profesionalne racéne s prepinacou packou,
aretdciou a bimaterialnou rukovatou
e 72 zubov, 5° krok

@
1-13-770 1/4” — 165 mm
1-13-848 3/8”-210 mm
1-13-708 1/2” — 250 mm

e Chrémovany, matny povrch
e Zodpovedajuce normam 1S03315 a
DIN3122

= =
= 10 3253561137709
10 3253561138485
= 5 3253561137082
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RAGNE A PRISLUSENSTVO

3/4” RACNA S PREPINACIM KOLIESKOM
® 72 zubov, 5° krok e Zodpovedajtica normam ISO3316

e UrCend na pracu pod vysokym zatazenim a DIN3123

e Chromovany, matny povrch

@ = =
1-13-819 3/4” - 1 3253561138195

3/4” HLAVA RACNE

® 72 zubov, 5° krok e Zodpovedajtica normdam 1IS03316
o UrCend na pracu pod vysokym zatazenim a DIN3123

e Chrémovany, matny povrch

@ = =
1-13-817 3/4” - 1 3253561138171

3/4” RUKOVAT VRATIDLA

e Chromovany, matny povrch e Zodpovedajuca normam 1IS03316
aDIN3123
6i) = =
1-13-816 3/4” x 450 mm - 1 3253561138164

3/4” RUKOVAT RACNE

e \/elmi pevné a odolnd, na pracu pod  Zodpovedajlica normam 1S03316
velkym zatazenim a DIN3123
e Chrémovany, matny povrch

@ =] &

1-13-818 3/4” x 450 mm = 1 3253561138188
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RACNE A PRISLUSENSTVO

VRATIDLA

e Odolné a pevné, pre velké zataZenie e Chrémovany, matny povrch

 \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele e Zodpovedajice normam 1S03315

o Uzamykatelnd hlavica a DIN3122

@ =] |
1-17-355 1/4” - 108 mm - 1 3253561173554
1-17-361 3/8” — 250 mm

- 1 3253561173615

JAZDCE VRATIDIEL

e MoZnost nasadenia na predlZovacie © Odolné aj proti vySSiemu kritiacemu
nasadce a vytvorenie , T* alebo L momentu

vratidla e \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele

@ = =
1-17-259 1/2” = 243 mm

= 1 3253561172595

1-13-815 3/4” — 432 mm - 3253561138157

KLBOVE VRATIDLA

e \/yrobengé z chromovo-vanadiovej ocele odolnosti proti poveternostnym vplyvom
e | eSteny, chrémovany povrch na zvySenie o \ribkovana rukovat

6) = |

1-86-012 147 mm, 1/4” - 6 3253561860126
1-86-213 215,5 mm; 3/8” - 6 3253561862137
1-86-415 375 mm, 1/2” - 4 3253561864155
1-86-413 425 mm, 1/2” - 4 3253561864131
4-86-413 425 mm, 1/2” X 1 3253564864138

1/4’’ PRUZINOVY NASADEC

e \lyrobeny z chromovo-vanadiovej ocele e Moznost ohnutia na nepriamy pristup
e Chrémovany povrch na zvySenie odolnosti do obmedzeného priestoru
proti poveternostnym vplyvom

@ =] &
1-86-001 150 mm - 6 3253561860010

PREDLZOVACIE NASADCE

\  \/yrobené z chrémovo-vanadiovej ocele e Chrémovany, leteny povrch na zvySenie

odolnosti proti poveternostnym vplyvom

@ =] &

1-86-207 150 mm, 3/8” = 6 3253561862076
4-86-407 125 mm, 1/2” X 10 3253564864077
4-86-408 250 mm, 1/2” X 10 3253564864084
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RAGNE A PRISLUSENSTVO

PREDLZOVACIE NASADCE

® Pevné, odolné proti velkému zataZeniu  Zodpovedajtice normam 1S03316
* \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele aDIN3123
e Chromovany, matny povrch

6 = O
1-13-771 1/4” = 55 mm - 10 3253561137716
1-17-365 1/4” — 45 mm - 10 3253561173561
1-13-772 1/4” =105 mm - 10 3253561137723
1-17-363 3/8”—75 mm - 5 3253561173639

F 1-13-850 3/8” — 125 mm - 10 3253561138508
1-17-364 3/8” — 250 mm - 10 3253561173646
1-13-710 1/2” =75 mm - 5] 3253561137105
1-17-260 1/2” =130 mm - 5 3253561172601
1-17-261 1/2” — 420 mm - 5 3253561172618
1-13-820 3/4” =100 mm - 3 3253561138201
1-13-823 3/4” — 200 mm - 3 3253561138232
1-13-824 3/4” - 400 mm - 3 3253561138249

NASADEC S RUKOVATOU

e Ergonomicka, bimaterialna rukovat e Zodpovedajlci normam IS03315
e Odolny proti beznym chemickym latkam a DIN3122
e Chrémovany, matny povrch drieku

/.x

@ = =
1-13-910 158 mm x 1/4” = 6 3253561139109
R 1/2’° UNIVERZALNY KARDAN
H e} o \lyrobeny z chrémovo-vanadiovej ocele * Plne zodpoveda prislusnej DIN/ISO norme
: e Chrémovany leSteny povrch na zvySenie
e odolnosti proti poveternostnym vplyvom
Sy dolnosti proti poveternostnym vpl
T m—
Ci
O
z ' ) = = [T
R 4-86-411 68,5 mm X 20 3253564864114

UNIVERZALNE KARDANY
@ e Na ruéné pouzitie o Zodpovedajtice normam 1S03316
e Chrémovany, matny povrch aDIN3123
‘ @ =] [

1-17-360 1/4” — 25 mm - 10 3253561173608
1-17-367 3/8” — 47 mm - 10 3253561173677
1-17-264 1/2" - 68,5 mm - 10 3253561172649
1-13-822 3/4” — 105 mm - 10 3253561138225
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RACNE A PRISLUSENSTVO

ADAPTERY
e Na ruéné pouzitie
e Chromovany, matny povrch

@
1-17-358 1147 F=3/8" M
1-17-366 3/8" F-1/2" M
1-17-265 12.mm
1-17-263 1127 F=3/4" M
1-17-262 172" F=3/8" M
1-13-821 34" F-1/2" M

e Zodpovedajuce normam 1S03316
aDIN3123

= =

= 10 3253561173585
10 3253561173660
= 10 3253561172656
10 3253561172632
= 10 3253561172625

10 3253561138218

1/2’° REDUKCIA NA 3/8”

v ® F1/2” x M3/8”, z chrdmovo-vanddiovej
ocele

@

4-86-414 34,5 mm

e Chrémovany, leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

= =
X 20 3253564864145

3/8” ADAPTER NA BITY 1/4”

 \lyrobeny z chromovo-vanédiovej ocele
e Chrémovany, leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

=

@
1-86-250 27,0 mm

® F3/8” x HexF1/4”

= =

3253561862502

[=2]

DRZIAKY BITOV

e Na ruéné pouzitie (F x HexF)

- e Chrémovany, matny povrch
e
@
1-13-851 3/8 drziak bitov 1/4”
1-13-7111 1/2” drziak bitov 5/16”
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 \/yrobené z chrémovo-vanadiovej ocele

= &
= 10 3253561138515
10 3253561137112
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RAGNE A PRISLUSENSTVO

1/4” 6-HRANNE HLAVICE

e Odolné proti zataZeniu znatnym krtiacim e Chrémovany, matny povrch
momentom © Zodpovedajice normam ISO 2725-1
 \/yrobené z chromovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
o Profil Sesthranu Maxi Drive pre pevnejSie e Na ruéné pouzitie
zovretie matice za plochy a znizenie rizika
jej poskodenia

@ =] X
1-17-293 4 mm - 10 3253561172939
1-17-294 5mm - 10 3253561172946
1-17-295 5,5 mm - 10 3253561172953
1-17-296 6 mm - 10 3253561172960
1-17-297 7mm - 10 3253561172977
1-17-298 8 mm - 10 3253561172984
1-17-299 9mm - 10 3253561172991
1-17-350 10 mm - 10 3253561173509
1-17-351 11 mm - 10 3253561173516
1-17-352 12 mm - 10 3253561173523
1-17-353 13 mm - 10 3253561173530
1-17-354 14 mm - 10 3253561173547
B 1/4” 6-HRANNE PREDLZENE HLAVICE
e (Odolné proti zataZeniu znatnym kritiacim e Chrémovany, matny povrch
momentom e Zodpovedajlce norméam ISO 2725-1

o Profil Sesthranu Maxi Drive pre pevnejSie e Na rucné pouzitie
zovretie matice za plochy a znizenie rizika

|
| e \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
‘ jej poskodenia

@ = =
ﬁ 1-13-751 4 mm - 10 3253561137518
| 1-13-752 5mm - 10 3253561137525
; 1-13-753 5,5 mm - 10 3253561137532
| 1-13-754 6 mm - 10 3253561137549
1-13-755 7mm - 10 3253561137556
1-13-756 8 mm - 10 3253561137563
1-13-757 9 mm - 10 3253561137570
1-13-758 10 mm - 10 3253561137587
1-13-759 11 mm - 10 3253561137594
1-13-760 12 mm - 10 3253561137600
1-13-761 13 mm - 10 3253561137617
1-13-762 14 mm - 10 3253561137624

3/8” 12-HRANNE HLAVICE

e (Odolné proti zatazeniu znatnym kritiacim znizenie rizika jej poSkodenia
momentom e Chrémovany, matny povrch
 \/yrobené z chromovo-vanddiovej ocele e Zodpovedajlice normam ISO 2725-1
. o Profil dvanasthranu Maxi Drive na aDIN 3124
‘ pevnejSie zovretie matice za plochy a o Na rucné pouZitie
j @ =] |
: 1-13-830 7 mm @ 10 3253561138300
: 1-13-831 8 mm - 10 3253561138317
: 1-13-832 9mm - 10 3253561138324
;. 1-13-833 10 mm - 10 3253561138331
- 1-13-834 11 mm - 10 3253561138348
r‘ 1-13-835 12 mm - 10 3253561138355
] 1-13-836 13 mm - 10 3253561138362
| 1-13-837 14 mm - 10 3253561138379
:'Fr 1-13-838 15 mm = 10 3253561138386
-'ii 1-13-839 16 mm - 10 3253561138393
1-13-840 17 mm - 10 3253561138409
1-13-841 18 mm - 10 3253561138416
1-13-842 19 mm - 10 3253561138423
1-13-843 20 mm - 10 3253561138430
1-13-844 21 mm - 10 3253561138447
1-13-845 22 mm - 10 3253561138454
1-13-846 23 mm - 10 3253561138461
1-13-847 24 mm - 10 3253561138478
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RACNE A PRISLUSENSTVO

1/2” 6-HRANNE HLAVICE

e (Odolné proti zataZeniu znaCnym krtiacim e Chromovany, matny povrch

momentom  Zodpovedajlce normam IS0 2725-1
* \lyrobené z chrémovo-vanddiovej ocele aDIN 3124
o Profil Sesthranu Maxi Drive na pevnejSie © Na ruéné pouZzitie

zovretie matice za plochy a zniZenie rizika
jej poSkodenia

@ = X
1-17-094 16 mm . 10 3253561170942
1-17-095 17 mm - 10 3253561170959
1-17-096 18 mm - 10 3253561170966
1-17-097 19mm - 10 3253561170973
1-17-008 20 mm 2 10 3253561170980
1-17-009 21 mm ) 10 3253561170997
@ =] X 1-17-250 22 mm - 10 3253561172502
1-17-086 8 mm - 10 3253561137099 1-17-251 23 mm - 10 3253561172519
1-17-087 9 mm - 10 3253561137129 1-17-252 24mm - 10 3253561172526
1-17-088 10 mm - 10 3253561170881 1-17-253 26 mm - 1 3253561172533
1-17-089 11 mm ) 10 3253561170898 1-17-254 27 mm - 1 3253561172540
1-17-090 12 mm - 10 3253561170904 1-17-255 28 mm - 1 3253561172557
1-17-091 13mm ; 10 3253561170911 1-17-256 20 mm . 1 3253561172564
1-17-092 14 mm . 10 3253561170928 1-17-257 30 mm - 1 3253561172571
1-17-093 15 mm - 10 3253561170935 1-17-258 32mm - 1 3253561172588

1/2’’ 6-HRANNE HLAVICE NA SVIECKY

e \/lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele e Gumovd vloZka na zachytenie sviecky a jej
kovanim za studena ochranu pred ndhodnym poSkodenim

@ = =
4-88-993 16 mm X 10 3253564889933
4-88-996 21 mm X 10 3253564889964

1/2” 6-HRANNE PREDLZENE HLAVICE

t e Odolné proti zatazeniu znanym krutiacim e Chrémovany, matny povrch
momentom  Zodpovedajlice normam IS0 2725-1
e \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
o Profil Sesthranu Maxi Drive na pevnejSie e Na rucné pouzitie

zovretie matice za plochy a zniZenie rizika
jej poSkodenia

@ = &

1-17-265 12mm = 10 3253561172656
1-17-266 13 mm - 10 3253561172663
1-17-267 14 mm = 10 3253561172670
1-17-268 15 mm - 10 3253561172687
1-17-269 16 mm - 10 3253561172694
1-17-270 17 mm - 10 3253561172700
1-17-271 18 mm = 10 3253561172717
1-17-272 19 mm - 5 3253561172724
1-17-273 21 mm = 5 3253561172731
1-17-274 22 mm - 5 3253561172748
1-17-275 24 mm - 5 3253561172755
1-17-276 27 mm - 5 3253561172762
1-17-277 30 mm = 5 3253561172779
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RAGNE A PRISLUSENSTVO

1/2” 12-HRANNE HLAVICE

e Odolné proti zataZeniu znatnym krtiacim e Chrémovany, matny povrch
momentom e Zodpovedajlce norméam ISO 2725-1
e \/yrobené z chromovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
o Profil dvanasthranu Maxi Drive na o Na ruéné pouzitie
b pevnejSie zovretie matice za plochy a
znizenie rizika jej poSkodenia
@ = =
1-17-061 18 mm = 10 3253561170614
1-17-062 19 mm - 10 3253561170621
@ =] [ 1-17-063 20 mm - 10 3253561170638
1-17-051 8 mm = 10 3253561170515 1-17-064 21 mm - 10 3253561170645
1-17-052 9mm - 10 3253561170522 1-17-065 22 mm ® 10 3253561170652
1-17-053 10 mm - 10 3253561170539 1-17-066 23 mm - 10 3253561170669
1-17-054 11 mm - 10 3253561170546 1-17-067 24 mm = 10 3253561170676
1-17-055 12 mm = 10 3253561170553 1-17-068 26 mm - 5 3253561170683
1-17-056 13 mm - 10 3253561170560 1-17-069 27 mm - 5 3253561170690
1-17-057 14 mm = 10 3253561170577 1-17-070 28 mm - 5 3253561170706
1-17-058 15 mm - 10 3253561170584 1-17-071 29 mm - 5 3253561170713
1-17-059 16 mm - 10 3253561170591 1-17-072 30 mm - 5 3253561170720
1-17-060 17 mm - 10 3253561170607 1-17-073 32 mm = 5 3253561170737
- iy 1/2” 12-HRANNE PREDLZENE HLAVICE
e Qdolné proti zataZeniu znaCnym krtiacim e Chromovany, matny povrch
momentom e Zodpovedajlice normam ISO 2725-1
e \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
o Profil dvandsthranu Maxi Drive na o Na ruéné pouZzitie

pevnejSie zovretie matice za plochy a
znizenie rizika jej poSkodenia

- @ X

1-17-280 14 mm . 10 3253561172809

1-17-281 15 mm ; 10 3253561172816

1-17-282 16 mm . 10 3253561172823

1-17-283 17 mm ; 10 3253561172830

1-17-284 18 mm . 10 3253561172847

1-17-285 19 mm } 10 3253561172854

1-17-286 21 mm . 5 3253561172861

1-17-287 22 mm ) 5 3253561172878

—_= 1-17-288 23mm : 5 3253561172885

1-17-289 24 mm ; 5 3253561172802

@ =] [ 1-17-290 27 mm . 5 3253561172908
1-17-278 12 mm . 10 3253561172786 1-17-201 30 mm } 5 3253561172915
1-17-279 13 mm : 10 3253561172793 | 1-17-202 32mm . 5 3253561172922

1/2°° 12-HRANNE HLAVICE

® Profil dvanésthranu Maxi Drive na e Zodpovedajuce ISO 2725, DIN 3124
pevnejSie spojenie s maticou a znizenie e Chrémovany, leSteny povrch
rizika jej poSkodenia

@ = &
4-88-789 17 mm X 20 3253564887892
- ! 4-88-790 18 mm X 20 3253564887908
o (TN 4-88-791 19 mm X 20 3253564887915
=\ 4-88-792 20 mm X 10 3253564887922
% 4-88-793 21 mm X 10 3253564887939
- 4-88-794 22mm X 10 3253564887946
4-88-795 23mm X 10 3253564887953
@ =] | 4-88-796 24 mm X 10 3253564387960
4-86-541 9mm X 20 3253564865418 4-88-797 25mm X 10 3253564887977
4-86-542 10 mm X 20 3253564865425 4-88-798 26 mm X 10 3253564887984
4-86-543 11 mm X 20 3253564865432 4-88-799 27 mm X 10 3253564887991
4-86-544 12 mm X 20 3253564865449 4-88-800 28 mm X 10 3253564888004
4-86-545 13 mm X 20 3253564865456 4-88-801 29mm X 10 3253564888011
4-86-546 14 mm X 20 3253564865463 4-88-802 30 mm X 10 3253564388028
4-86-547 15 mm X 20 3253564865470 4-88-803 32mm X 10 3253564888035
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1/2”” 12-HRANNE PREDLZENE HLAVICE

e Profil dvandsthranu Maxi Drive na
pevnejSie spojenie s maticou a znizenie
rizika jej poSkodenia

e Zodpovedajlce ISO 2725 DIN 3124

e \lyrobené z chrémovo-vanddiovej ocele
kovanim za studena

e Chromovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

@ =] &
1-86-418 10 mm o 6 3253561864186
1-86-419 11 mm - 6 3253561864193
1-86-420 12mm = 6 3253561864209
1-86-421 13 mm - 6 3253561864216
1-86-422 14 mm = 6 3253561864223
1-86-423 15 mm - 6 3253561864230
1-86-424 16 mm = 6 3253561864247
1-86-425 17 mm - 6 3253561864254
1-86-426 18 mm = 6 3253561864261
1-86-427 19 mm - 6 3253561864278
1-86-428 20 mm = 4 3253561864285
1-86-429 21 mm - 4 3253561864292
1-86-430 22 mm - 4 3253561864308
1-86-431 23 mm - 4 3253561864315
1-86-432 24 mm = 4 3253561864322
1-86-433 25 mm - 4 3253561864339
1-86-434 26 mm = 4 3253561864346
1-86-435 27 mm - 4 3253561864353
1-86-436 28 mm - 4 3253561864360
1-86-438 30 mm - 2 3253561864384
1-86-439 32 mm = 2 3253561864391
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3/4” 6-HRANNE HLAVICE

© Odolné proti zatazeniu znaénym kritiacim e Chrémovany, matny povrch
momentom  Zodpovedajlice normam IS0 2725-1
 \lyrobené z chrémovo-vanadiovej ocele aDIN 3124
o Profil Sesthranu Maxi Drive na pevnejSie * Na ruéné pouzitie
zovretie matice za plochy a zniZenie rizika
jej poskodenia

@ =] &

1-13-790 19 mm = 4 3253561137907
1-13-791 21 mm - 4 3253561137914
1-13-792 22 mm = 4 3253561137921
1-13-793 23 mm - 4 3253561137938
1-13-794 24 mm = 4 3253561137945
1-13-795 26 mm - 4 3253561137952
1-13-796 27 mm @ 4 3253561137969
1-13-797 28 mm - 4 3253561137976
1-13-798 29 mm - 4 3253561137983
1-13-799 30 mm - 4 3253561137990
1-13-800 32 mm = 4 3253561138003
1-13-801 33 mm - 2 3253561138010
1-13-802 34 mm o 2 3253561138027
1-13-803 35 mm - 2 3253561138034
1-13-804 36 mm = 2 3253561138041
1-13-805 38 mm - 2 3253561138058
1-13-806 40 mm = 2 3253561138065
1-13-807 41 mm - 2 3253561138072
1-13-808 42 mm - 2 3253561138089
1-13-809 44 mm - 2 3253561138096
1-13-810 46 mm = 2 3253561138102
1-13-811 50 mm - 2 3253561138119
1-13-812 54 mm = 2 3253561138126
1-13-813 55 mm - 2 3253561138133
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SUPRAVY HLAVIC

1/4” 11-DIELNA §L’JPRAVA HLAVIC
FatMax® S RACNOU ,,ROTATOR*

e 10 x 1/4” Standardné Sesthranné
hlavice 4; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11;
13mm

e 1 x 1/4” profesionalna racna
,ROTATOR" s aretdciou a otoénou
bimateridinou rukovétou DynaGrip

e Otacanie rukovati sa prenasa na
otdcanie ovlddacieho Stvorhranu,
€0 Umoznuje pracu aj v priestoroch,
kde nie je vobec mozné pohybovat
rukovétou do strany

@

0-94-607 11 ks

® Rozmerné prepinacie koliesko

e Povrchova Uprava — vysoko odolny
cierny chrom

e | aserom znacené komponenty

e Obal umoznuijtci vyskusanie funkcie
racne v mieste predaja

= X

X 3 3253560946074
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3/8” 9-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
FatMax® S RACNOU ,,ROTATOR*

e 8 x 3/8” Standardné Sesthranné hlavice

10; 11;12; 13; 14; 15; 17, 19 mm
oi1'x 3/8” profesiondina racna
: ROTATOB“ S aretdciou a otocnou
bimateridlnou rukovatou DynaGrip
e QtdCanierukovati sa prenaSa na
ota¢anie ovlddacieho Stvorhranu, o
umoznuje pracu aj v priestoroch, kde
nie je vobec mozné pohybovat
rukovatou do strany

L@

0-94-606 9ks

© Rozmerné prepinacie koliesko

 Povrchovd Uprava — vysoko odolny
cierny chrom

e | aserom znacené komponenty

o Obal umozriujuci vyskusanie funkcie
racne v mieste predaja

= &

X 3 3253560946067
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SUPRAVY HLAVIC

. ™ 1/4” 10-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
MlcrOTough S RACNOU MicroTough™

e 9 x 1/4” Standardné Sesthranné hlavice a ergonomickou bimateridinou

4;5;5,5;6;7;8,10; 11; 13 mm rukovétou DynaGrip

:: e 1 x 1/4” Micro Tough profesiondina * PIne zodpovedajlce prislusnej norme

A— racia s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom ISO

| ——

=

-_

- —
@ = =
0-94-610 10 ks X 3 3253560946104

3/8” 10-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
S RACNOU MicroTough™

MicroTough™

rriTough
,." e 8 x 3/8” Standardné Sesthranné hlavice a ergonomickou bimateridlnou
- 8;10; 11;12;13;15;17; 19 mm rukovétou DynaGrip
e 1 x 3/8” Micro Tough profesiondina * Pine zodpovedajlce prisluSnej norme

=:: ratna s aretaciou, 72 zubmi, 5° krokom ISO

- —

eam—

= =-r
@ = =
0-94-611 9ks X 3 3253560946111

3/8” 9-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

__ S TELESKOPICKOU RACNOU
- * 8 x 3/8" Standardné Sesthranné hlavice e Rukovat racne je mozné vytiahnut az na

8;10;11;12;13; 15,17, 19 mm celkovti dizku 350 mm pre zvySenie sily
* 1x 3/8" teleskopicka racfia s aretdciou, o Uzamknutie vysunutej racne je mozné
72 zuby, 5° krokom v 5 roznych dlzkach

i

! 2

]

: @ = |

'J i 0-94-609 9ks X 3 3253560946098
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SUPRAVY HLAVIC

1/2” 13-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
NA LISTE

e 13 x 1/4" 6-hranné hlavice 10; 11; 13;
15;17:19; 21; 24; 27; 32 mm

@ =
1-94-675 13 ks - 1 3253561946752
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3/8” 3-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
NA SVIECKY

e 3 x 3/8” hlavice na sviecky 17; 19; 21
mm sa Sesthranom

@ = &
1-04-676 3ks - 4 3253561946769

www.stanleyworks.cz



SUPRAVY HLAVIC
MicroTough™

MicroTough™

11 x 1/4” $tandardné Sesthranné hlavice
4,5:55;6;7;8;9,10; 11; 12; 13 mm

e 1 x 1/4” Micro Tough profesiondlna raciia
s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom a
ergonomickou bimateridinou rukovatou
DynaGrip

e 1 x 1/4” univerzalny kardan

18 ks

1/4” 17-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 2 x 1/4” predizovaci ndsadec 75 a 150 mm

e 1 x 1/4” ndsadec s rukovétou

e 1 x adaptér z 1/4" na 3/8” (1/4"Fx3/8"M)

e Chrémovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

¢ Komponenty stipravy zodpovedaju
prislusnym normam SO a DIN

=] X

= 1

3253562855824

e 11 x 1/4” Standardné Sesthranné hlavice
4,5;6;7,;8;9;10;11;12; 13; 14 mm

e 1 x 1/4” racia s aretdciou a vstrekovanou
rukovédtou odolnou proti beznym
priemyselnym rozpustadlam

o 2 x 1/4” predlZovacie nasadce 75 a 150 mm

e 1 x1/4” vratidlo

1 £
el A

e
——

@
0-86-775 15ks

1/4” 15-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e Kruhovy tvar hlavice — systém uzamknutia
hlavice na Stvorhrane

e Chrémovany lesteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

e \/strekovand rukovat odolnd proti beznym
priemyselnym rozpustadlam

=] =
X 1

3253560867751

* 10 x 1/4” Sesthranné hlavice: 4; 5; 6;
7;8;9;10;11;12; 13 mm

e 1 x1/4" racfa s aretaciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

e 1 x 1/4” predlZovaci nasadec 75 mm

@
1-94-649 20 ks

www.stanleyworks.cz

1/4” 20-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 1 x 1/4" adaptér na bity
(1/4"Fx1/4"HexF)

e 1 x 1/4” nasadec s rukovatou

® G x bit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2

X

4 3253561946493
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SUPRAVY HLAVIC

1/4” 21-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 10 x 1/4” Standardné Sesthranné hlavice
4:5:6;7,8;9;,10;11;12; 13 mm

e 1 x1/4" ratia s aretdciou a vstrekovanou
rukovédtou odolnou proti beznym
priemyselnym rozpustadlam

e 2 x 1/4” prediZovacie nasadce 75 a 150 mm

@
1-87-025 21 ks

e 1 x1/4” ndsadec s rukovdtou

o 1 x 1/4” adaptér na bity F1/4” x HexF1/4”

e 3 x bity Phillips Ph1; Ph2 a Ph3

e 3 x ploché bity 4; 5,5 a 6,5 mm

e Chromovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

=] &=
X 1

3253561870255

1/4” 25-DIELNVAVSUP'RAVA HLAVIC
FatMax® S RACNOVYM VRATIDLOM

e 9 x 1/4” Standardné Sesthranné hlavice
4:5;5,5;6;7;8;10; 11; 13 mm

o 1 x 1/4” racfiové mini vratidlo s
aretéciow

e 1 x 1/4” predlZovaci nasadec 75 mm

o Nasadec, umoziiujlci premenit vratidlo
na raciu pre zvySenie sily

@
1-04-605 25 ks

 Povrchova tprava —vysoko odolny- .
¢ierny chrém

e | aserom znaCené komponenty

e Kompaktny plastovy box s priehladnym
vekom

= B

4 3253561946059

Fd
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1/4” 30-DIELNA SL'.IPFIAV'A CIERNE
CHROMOVANYCH HLAVIC FatMax®

e 13 x 1/4” Standardné Sesthranné hlavice
4,4,5;5;55;6;7;8,9,10; 11, 12; 13;
14 mm y

® 1.x 1/4” Micro Tough profesiondlna raciia

" s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom a
ergoriomickou bimaterialnou rukovatou
DynaGrip

o 1= 1/4" vratidlo

o 2 x 1/4” predlzovacie nasadce 75 a 150 mm

.. @
1-94-661 30ks

e 1 x 1/4” univerzalny kardan

e 1 x 1/4" nasadec s rukovatou

e 1 x 1/4” adaptér na bity F1/4” x HexF1/4”

e 10 x hit plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15; T20;
T25; T30

e Povrchova Uprava — vysoko odolny Gierny
chrém

e | .aserom znaCené komponenty

= X

4 3253561946615
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SUPRAVY HLAVIC

© 10 x 1/4” Sesthranné hlavice: 4; 5; 6;
7:8:9;10;11;12; 13 mm

9 x 1/4” $esthranné predizené hlavice:
5;6;7;8,9;10;11; 12, 13 mm

e 1 x1/4" racfia s aretaciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

AAAAAAAAAR

-

LILLL R
i =

1-94-651 30 ks

1/4” 30-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

o 1 x 1/4” univerzdlny kardan

e 1 x 1/4” prediZovaci nasadec 75 mm

e 1 x 1/4” adaptér na bity
(1/4"Fx1/4"HexF)

e 1 x 1/4” nasadec s rukovatou

® 6 x bit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2

3253561946516

=] &

- 4

1/4” 35-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

® 13 x 1/4” 6-hranné hlavice 4; 4,5; 5; 5,5;
6;7;8;9:10; 11;12; 13; 14 mm

® 5 x 1/4“ ovladac: racha s prepinacou
packou; predlZovaci nasadec 50 a 150
mm; univerzalny kardan; nasadec s

rukovatou
6i)
1-94-672 35ks

o 1 x adaptér na bity 1/4“F x 1/4“HexF

® 16 x 1/4“ bit plochy: 4; 5,5; 6,5 mm ;
Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6
mm; TORX s otvorom TT10; TT15; TT20;
TT25; TT30; TT40

3253561946721

=] =

- 4

e 11 x 1/4” Sesthranné hlavice: 4; 5; 5,5;
6;7;8;9;10; 11;12; 13 mm

e 11 x 1/4” zé&stréné hlavice: ploché 4; 5,5
mm; Phillips PH1; Ph2; Ph3; Pozidriv
Pz1; Pz2; Pz3; imbus 4; 5; 6 mm

e 1x1/4” racna s aretaciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadlam

o 1 x 1/4” univerzdlny kardan

]

e

e Yy

@
1-04-655 40ks

www.stanleyworks.cz

1/4” 40-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

. 3 x 1/4” prediZovaci ndsadec 75 a
150 mm a pruzny prediZovaci nasadec
150 mm

e 1 x 1/4” adaptér na bity
(1/4"Fx1/4"HexF)

e 1x1/4" ndsadec s rukovatou

e 4 x bit: plochy 4,5; 6 mm; Pozidriv
Pz1; Pz2

e 7 x zastrény kIU¢ Sesthranny 1,5; 2;
2,5;3;4;5;6 mm

= =

4 3253561946554
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SUPRAVY HLAVIC

3/8” 13-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
S VYKYVNOU RACNOU

e 11 x 3/8” Standardné Sesthranné Maxi e Chrémovany leSteny povrch
Drive hlavice 10; 12; 13; 14; 15; 16; 17; e \lykyvnd hlavicu racne je mozné uzamknut
18;19; 21; 23 mm v piatich polohdch, pripadne sa méze

e 1 x 3/8” vykyvna raciia s aretéciou nechat volne

e 1 x 3/8” predlZovaci nasadec 75 mm

@ =] &

1-87-931 13 ks = 1 3253561879319

3/8” 20-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 15 x 3/8" Standardné hlavice 8; 9; 10; e 5 x 3/8" ovladac: ra¢ha s prepinacou
11;12;13; 14;15;16; 17; 18; 19; 21; packou; predlZovaci ndsadec 125 a 250
22 mm mm; univerzalny kardan; redukcia/ jazdec

vratidla 1/2“F x 3/8“M

@ = =
1-94-673 20 ks - 4 3253561946738

RARAARAASS
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3/8” 30-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

® 13 x 3/8” Sesthranné hlavice: 8; 9; 10; e 2 x 3/8” hlavice na sviecky 18 a 21 mm

11;12;13;14;16; 17, 18; 19; 21; e 1 x 3/8” univerzalny kardan
22 mm e 1 x 3/8” predlZovaci nasadec 75 mm
o 5 3/8” $esthranné predizené hlavice: e 1 x 3/8” adaptér na bity
10; 12; 13; 14; 17 mm (3/8"Fx1/4”HexF)
e 1 x 3/8" racha s aretdciou a e 6 x hit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
vstrekovanou rukovatou odolnou proti Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2

beznym priemyselnym rozpustadlam

© = =
1-94-652 30ks - 4 3253561946523
www.stanleyworks.cz



SUPRAVY HLAVIC

1/2” 7-DIELNA SUPRAVA
SESTHRANNYCH ZASTRCNYCH

HLAVIC

e 7 x1/2" Sesthranna zastrtna hlavica 6; e Chromovany leSteny povrch na zvySenie
8;10;12;14;17; 19 mm odolnosti proti poveternostnym vplyvom

@ =] X
1-89-099 7ks X 12 3253561890994

1/2” 9-DIELNA SL'JPR'AVA
ZASTRCNYCH HLAVIC TORX

® 9 x zastréna hlavica TORX T20; T25; T27; e Chrémovany lesteny povrch na zvySenie

T30; T40; T45; T50; T55; T60 odolnosti proti poveternostnym vplyvom
@ =] |
1-89-098 9ks X 12 3253561890987

1/2” 12-DIELNA SUPRAV'A
PRIEMYSELNYCH HLAVIC

® 10 x 1/4* priemyselné 6-hranné o 1 x 1/4" priemyselny predlZovaci ndsadec
hlavice 10; 11; 13; 14; 17; 19; 21; 22; 125 mm
23; 24 mm e 1 x 1/4" priemyselny univerzalny kardan
@ =] |
1-94-674 12 ks - 4 3253561946745

www.stanleyworks.cz NARADIE PRE MECHANIKOV 199




SUPRAVY HLAVIC

13-DIELNA SUPRAVA PRIECHODNYCH

HLAVIC

® 11 x priechodné Sesthranné hlavice
s vonkajSim Sesthranom 19 mm 10; 12;
13;16; 17;18; 19; 21; 22; 24; 27 mm
o 1 x priechodny predIZovaci nasadec
s vonkaj$fm $esthranom 19 mm, dizka
75 mm
o Specidlna 1/2” priechodné raéiia
s prepinacou packou a vnidtornym
Sesthranom 19 mm

@

1-87-899 13 ks

o Riesenie pre situdcie, ked je matica
nasadend na dihej, priechodnej skrutke,
alebo je priestor prili§ nizky na pouZitie
Standardnej racne a hlavice

e Prepinacia racha so 72 zubmi umoziiuje
jemnu pracu po 5° krokoch aj v znacne
obmedzenom priestore

 Ergonomicka rukovat umoziuje pohodiné
a pevné drzanie; je vyrobend z materidlu
odolného proti vacSine priemyselnych
rozpustadiel a olejom

= =

X 1 3253561878992

1/2” 15-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 11 x 1/2” dvanasthranné hlavice 8; 10;
11;12;13;14;15;16; 17; 19; 22 mm
e 1 x1/2" ratia s aretaciou a vstrekovanou
rukovédtou odolnou proti beznym

priemyselnym rozpastadiam

@
1-87-065 15ks

e 1 x 1/2" predlZovaci ndsadec 125 mm

e 1 x1/2” hlavica na svieCky 21 mm

e 1 x adaptér z 1/2” na 3/8” (1/2"Fx3/8"M)
e Chrémovany leSteny povrch

= &

1 3253561870651
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1/2” 40-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 14 x 1/2” Sesthranné hlavice: 10; 11;
12;13;14;15;16; 17, 18; 19; 21, 22,
24: 27 mm

e 1 x1/2" ratia s aretdciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

@

1-94-650 20 ks

e 2 x 1/2" hlavice na sviecky 16 a 21 mm
e 1 x1/2" univerzainy kardan

e 1 x1/2” predlizovaci nasadec 125 mm
e 1 x1/2" vratidlo

= =

= 4 3253561946509

www.stanleyworks.cz



SUPRAVY HLAVIC

® 18 x 1/4“ 6-hranné hlavice 10; 11; 12;
13;14;15;16; 17;18; 19; 20; 21; 22;
23; 24; 27; 30; 32 mm

W———
L HHE

——re——
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1-94-671 23 ks

1/2” 23-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

o 5 x 1/4" ovladac: raciia s prepinacou

packou; predlZovaci nasadec 75; 125 a
250 mm; univerzalny kardan

3253561946714

= [

- 4

e 13 x 1/2” tandardné dvanasthranné Maxi
Drive hlavice 8,9, 10, 11,12, 13, 14,15,
16,17,19, 22, 24 mm

e 1x1/2" ratfa s aretaciou a vstrekovanou
rukovédtou odolnou proti beznym
priemyselnym rozpustadlam

e 1x1/2" predliZovaci nasadec 125 mm

@
1-89-105 26 ks

1/2’’ 26-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
A OCKOPLOCHYCH KLUCOV

e 1x1/2" univerzalny kardan

e 10 x ockoplochy k¢ 8 x 8; 10 x 10; 11
x11;12x12;13x13; 14 x 14; 15x 15;
16x16; 17 x17;19x 19 mm

e Chrémovany leSteny povrch

e Komponenty sdpravy zodpovedaju
prislusnym normam ISO a DIN

= =

1 3253561891052

e 19 x 1/2” Standardné hlavice 8; 9; 10;
11;12;13;14;15; 16; 17, 18; 19; 21
22; 23; 24; 27; 30; 32 mm

e 5 x 1/2” zastréna Sesthrannd hlavica 4;
5; 6; 8; 10 mm

e 1 x1/2" racfia s aretdciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beZnym priemyselnym rozpustadiam

£ 8

FRELA YN
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@
1-94-653 30 ks

www.stanleyworks.cz

1/2’’ 30-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

e 1 x 1/2" hlavica na sviecky 21 mm

e 1 x 1/2” univerzainy kardan

e 1 x1/2" vratidlo

e 2 x 1/2" predlZovaci nasadec 125
a 150 mm

= =

3 3253561946530
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SUPRAVY HLAVIC

FatMax

E e

1/2” 29-DIELNA SL'JPRAV'A CIERNE
CHROMOVANYCH HLAVIC FatMax®

e 22 x 1/2" Standardné Sesthranné hlavice
8:9; 10: 11:12; 13; 14: 15: 16; 17; 18;
19; 21; 22; 23; 24; 26; 27; 28; 29; 30;
32 mm

e 1 x1/2" Micro Tough profesiondina racia
s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom a
ergonomickou himaterialnou rukovétou
DynaGrip

@

1-94-662 30 ks

* 2 x 1/2” hlavice na svietky 16 a 21 mm

e 1 x1/2” univerzalny kardan 3

e 1 x1/2" vratidio

e 2 x 1/2" predlzovaci ndsadec 75 a 250
mm

* Povrchova Uprava — vysoko odolny Gierny
chrém

| aserom znacené komponenty

= X

4 3253561946622

1/2” 73-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

® 16 x 1/4“ 6-hranné hlavice 10; 11; 12;
13;14;15;16; 17; 18; 19; 21; 22; 24;
27;30; 32 mm

e 10 x 1/4“ 6-hranné prediZené hlavice 10;
11;12;13; 14;15;17;18; 19; 22 mm

® 2 x 1/4“ hlavice na sviecky 16; 21 mm

o 5 x 1/4“ ovladag: ra¢ha s prepinacou
packou; predlZovaci ndsadec 125 a 250
mm; univerzalny kardan; redukcia/ jazdec
vratidla 3/8“F x 1/2“M

o 2 x adaptér na bity 1/4“F x 1/4"HexF;
1/4"F x 5/16“HexF

@
1-94-670 72 ks

e 1 x 1/4" nasadec s rukovatou

® 23 x 1/4* bit plochy 8; 10; 12 mm;
Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv Pz1; Pz2;
Pz3; imbus 4; 5; 6; 8 mm; TORX T20;
T25; T27, T30; T40; TORX s otvorom
TT20; TT25; TT27; TT30; TT40

® 14 x 5/16“ bit Phillips Ph4; Pozidriv Pz4;
imbus 10; 12; 14 mm; TORX T45; T50;
T55; T60; TORX s otvorom TT40; TT45;
TT50; TT55; TT60

= =

= 3 3253561946707
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3/4” SUPRAVY HLAVIC

® 94-681 — 7 x 6-hranné hlavice: 32; 34;
36; 41; 46; 50; 55 mm; 1 x predlZovaci
nasadec 200 mm; 1 x vratidlo; 1 x
3/4” ratia s prepinacim kolieskom; 1 x
univerzalny kardan; 1 x redukcia 3/4"F
x 1/2°F

© 94-682 — 10 x 6-hranné hlavice: 22; 24;
27, 30; 32; 34; 36; 41; 46; 50 mm; 2 x
predlZovaci nasadec 200 mm; 400 mm;
1 x vratidlo; 1 x 3/4” raciia s prepinacim
kolieskom; 1 x univerzalny kardan

@

1-94-681 34"~ 12ks
1-94-682 3/4"~ 15 ks
1-94-683 3/4" - 20 ks

© 94-683 13 x 6-hranné hlavice 19; 21;
22, 24, 27, 30; 32; 34; 36; 41; 46; 50;
55 mm; 2 x predlZovaci ndsadec 200
mm; 400 mm; 1 x vratidlo; 1 x 3/4” racfia
s prepinacim kolieskom; 1 x univerzalny
kardan

3253561946820
3253561946837
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1
1
1

www.stanleyworks.cz



SUPRAVY HLAVIC

1/4”’ a 3/8”° 40-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

e 11 x 1/4” Sesthranné hlavice 4; 4,5; 5;
5.5:6;7;89;10; 11; 13 mm

© 10 x 3/8” Sesthranné hlavice 10; 11; 12;
13;14;15;17;19; 22; 24 mm

e 1 x 3/8” racna s aretaciou;

e 1 x 1/4” ndsadec s rukovatou

e 1 x 3/8” predlzovaci ndsadec 150 mm

1-87-192 40 ks

e 1 x redukcia z 3/8” na 1/4” (3/8"“Fx1/4"M)

e 1 x 3/8” univerzalny kardan

e 1 x 1/4” adaptér na bity (1/4“Fx1/4“HexF)

9 x bit plochy 4; 5,5; 7 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Ph3; Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3

e 4 x zstrény KIU¢ Sesthranny 1,5; 2; 2,5;
3mm

= B

X 8 3253561871924

3/8” 21-DIELNA SUPRAVA HLAVIC

MicroTough™

e 15 x 3/8” Standardné dvandsthranné
hlavice 7; 8;10; 11; 12; 13; 14; 15; 16;
17:18;19; 21; 22: 24 mm

e 1 x 3/8” Micro Tough profesionalna racfia
s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom a
ergonomickou bimaterialnou rukovétou
DynaGrip

e 1 x3/8” univerzainy kardan

@
2-85-583 21 ks

e 3 x uzamykatelné prediZovacie nésadce
75,150 a 250 mm

e 1 x adaptér z 3/8" na 1/2" (F3/8" x M1/2")

e Chrémovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

o Komponenty stpravy zodpovedaju
prislusnym norméam ISO a DIN

=
1 3253562855831

www.stanleyworks.cz

1/4” A 1/2” 28-DIELNA SUPRAVA
HLAVIC MicroTough™

e 11 x 1/2" Standardné Sesthranné hlavice
10; 11;12;13; 14;16; 17; 19; 21; 24;
27 mm

® 9 x 1/4” Sesthranné hlavice 5,5; 6; 7; 8;
9:10; 11;12; 13 mm

e 2 x1/4” a 1/2” Micro Tough profesiondina
ra¢ha s aretdciou, 72 zubmi, 5° krokom a
ergonomickou bimaterialnou rukovatou
DynaGrip

@
2-85-584 28 ks

® 2 x1/4” a 1/2” univerzalny kardan

e 1 x1/4” vratidlo

® 3 x 1/4” predlzovaci ndsadec 75 mm a
1/2" predlZovaci nasadec 150 a 250 mm

e Chromovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

=] X

= 1 3253562855848
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SUPRAVY HLAVIC

1/4” A 1/2” 50-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

e 14 x 1/2” Standardné dvanasthranné
hlavice 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17;
18;19; 21, 22; 24; 27 mm

e 9 x 1/4” Sesthranné hlavice 4; 5; 6; 7;
8;9;10; 11, 13 mm

e 2x1/4"a1/2" ratna s aretaciou a
vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

e 1 x 1/2" hlavica na svieCky 21 mm

e 1 x 1/4” univerzalny kardan

® 2 x1/4”a1/2” vratidlo

@
1-94-656 50 ks

e 2 x 1/4” predlzovaci nasadec 75 mm a
1/2" prediZovaci nasadec 125 mm

e 1 x 1/4" ndsadec s rukovétou

e 1 x 1/4” adaptér na bity F1/4” x
HexF1/4"

© 10 x bit plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15; T20;
T25; T30

® 7 x zastrény kIu¢ Sesthranny 1,5; 2;
2,5;3;4;5;6 mm

=] X

= 4 3253561946561

1/4” A 1/2” 50-DIELNA SUPRAVA
HLAVIC S RACNOU MICROTOUGH™

e 12 x 1/2” Standardné dvanasthranné
hlavice 10; 11;12; 13; 14; 15; 17; 19;
22; 24; 27, 30 mm

e 10 x 1/4” Sesthranné hlavice 4; 5; 6; 7;
8;9;10; 11;12; 13 mm

e 2 x1/4” a1/2” Micro Tough
profesiondina racna s aretciou, 72
zubmi, 5° krokom a ergonomickou
bimateridlnou rukovatou DynaGrip

e 2 x1/4”a1/2” univerzalny kardan

e 1 x1/4” vratidlo

e 1 x 1/2" hlavica na sviecky 21 mm

@
1-04-658 50 ks

® 3 x 1/4” predlzovaci ndsadec 75 mm a
1/2” predizovaci nasadec 125 a 250 mm

e 1 x 1/4” predlzovaci ndsadec s
rukovatou

e 1 x 1/4” adaptér na bity
(1/4"Fx1/4"HexF)

¢ 10 x bit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips
Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15;
T20T T25; T30

e 7 x zastrény kIUC Sesthranny 1,5; 2;
2,5;3;4;5;6 mm

e Chrémovany leSteny povrch na zvy$enie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

=] K

o 4 3253561946585
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1/4”° A 1/2”” 52-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

e 11 x 1/4” Sesthranné hlavice: 4; 4,5; 5;
55:6;7;8,9;10; 11; 13 mm

® 13 x 1/2" dvandsthranné hlavice: 10; 11;
12;13; 14,15, 17;19; 22; 24 27; 30;
32 mm

e 2x1/4"a1/2" ratiia s aretdciou a
vstrekovanou rukovétou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

® 3 x 1/4” predlZovaci ndsadec 75 mm a
1/2" 125 a 250 mm

e 1 x 1/4"vratidlo

® 1 x 1/4” adaptér na bity (1/4"F x
1/4"HexF)

@
1-86-789 52 ks

e 1 x redukcia z 1/2” na 3/8" (1/2F x
3/8“M)

e 1x1/2" hlavica na sviecky 21 mm

e 2 x1/4” a 1/2” univerzalny kardan

o 1 x Sesthranny adaptér

e 1 x1/4" ndsadec s rukovdtou

e 12 x bit: plochy 4; 5,5; 7 mm; Phillips
Ph1; Ph2; Ph3; imbus 3; 4; 5; 6; 7; 8 mm

© 3 x zastrény KIU¢ Sesthranny 1,5; 2; 2,5 mm

e Chrémovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

=] K

X 4 3253561867897
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SUPRAVY HLAVIC

1/4”, 3/8” A 1/2” 60-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

e 13 x 1/2” Standardné hlavice 13; 14;
16;17;,18;19; 21, 22, 24, 27, 28;
29; 32 mm

e 9 x 3/8” Standardné Sesthranné hlavice
10;11;12;13; 14,15, 16; 17; 18 mm

e 7 x 1/4" Sesthranné hlavice 4; 5; 6; 7;
8;9; 10 mm

e 3x1/4”,3/8"a1/2" ratia s aretaciou
a vstrekovanou rukovatou odolnou proti
beznym priemyselnym rozpustadiam

e 2 x 1/2” hlavica na sviecky 16 a 21 mm

e 3x1/4”,3/8” a1/2" univerzalny
kardan

@
1-04-657 60 ks

e 1 x1/2” vratidlo

e 3x1/4”,3/8"a1/2" predlzovaci
nasadec 75; 150 a 125 mm

e 1 x 1/4” ndsadec s rukovatou

e 1 x 1/4” adaptér na bity F1/4” x
HexF1/4"

¢ 10 x bit plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15; T20;
T25; T30

e 7 x zastrény kIUC Sesthranny 1,5; 2;
2,5;3;4;5;6 mm

= X

3 3253561946578

1/4” A 1/2” GQ-DIELNA'SL'JPRAVA'
CIERNE CHROMOVANYCH HLAVIC

e 17 x 1/2” Standardné Sesthranné hlavice
8;9;10; 11;12; 13; 14; 15; 16; 17; 18;
19; 22: 24: 27: 30; 32 mm

® 13 x 1/4"§tandardné Sesthranné hlavice
4;45;5;55;6;7;8;,9,10; 11;12; 13;
14 mm

® 2.x 1/4” a 1/2" Micro Tough profesiondina
racha s aretaciou, 72 zubmi, 5° krokom
a ergonomickou bimaterialnou rukovatou
DynaGrip

. ®2x1/2" hlavice na svieCky 16 a 21 mm

® 2 x 1/4” a1/2" univerzalny kardan
® 1 x 1/4” vratidlo

@

1-94-663 60 ks

® 1 x1/2” kibové vratidio :

® 3 x 1/4” predizovacindsadec 75 mma
1/2” predlZovaci ndsadec 125 a 250 mm

® 1 x 1/4” nasadec s rukovatou

® 1 x 1/4” adaptér na bity F1/4” x HexF1/4”

® 10 x bit plochy 4,5; 6 mm; Phillips Ph1;
Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15; T20;
T25:T30

® 7 x zastrény KIUC Sesthranny 1,5; 2; 2,5;
3;4; 5,6 mm

 Povrchova Uprava — vysoko odolny Gierny
chrém

e | aserom znacené komponenty

=] X

4 3253561946639
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1/4” A 1/2” 65-DIELNA SUPRAVA
HLAVIC S RACNOU MICROTOUGH™

e 24 x 1/2” Standardné dvandsthranné
hlavice 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15;
16;17;18;19; 21; 22, 23; 24; 25; 26;
27: 28:29; 30; 32; 34 mm

e 11 x 1/4” Sesthranné hlavice 4; 4,5; 5;
6;7;8;9;,10; 11;12; 13 mm

e 2 x 1/4”a 1/2”" Micro Tough
profesiondlna racia s aretaciou, 72
zubmi, 5° krokom a ergonomickou
bimateridinou rukovétou DynaGrip

e 2 x1/4" a1/2" univerzéalny kardan

e 1 x1/2” vratidlo

e 2 x 1/2" hlavica na sviecky 16 a 21 mm

e 4 x 1/4” predlzovaci ndsadec 75 a 150
mm a 1/2” predlZovaci nasadec 75 a
125 mm

@

1-94-659 65 ks

e 1 x 1/4” predlZovaci ndsadec s
rukovétou

e 1 x 1/4” adaptér na bity (1/4"F x
1/4"HexF)

¢ 10 x bit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips
Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15;
T20T 725; T30

e 7 x zastrény kIU¢ Sesthranny 1,5; 2;
2,5, 3;4; 5,6 mm

e Chrémovany leSteny povrch na zvySenie
odolnosti proti poveternostnym vplyvom

= &

3 3253561946592
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KOMBINOVANE SUPRAVY HLAVIC

1/4”, 3/8” & 1/2” 75-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

® 9 x 1/4” §esthranna hlavica 4; 4,5; 5; 5,5;
6;7:8;9, 10 mm

® 9 x 3/8” Sesthrannd hlavica 10; 11; 12;
13;14;15;16; 17; 18 mm

® 9x 1/2” Sesthranna hlavica 13; 14; 17;
19; 22; 24; 27; 30; 32 mm

o 5x 1/4” $esthrannd predizena hlavica 8;
9:10; 11; 12 mm

o 5x 3/8” $esthrannd predizena hlavica 13;
14:15:17: 19 mm

e 2 x 3/8" hlavica na sviecky 16 mm; 1/2”
hlavice na sviecky 21 mm

© 16 x bit: Phillips Ph1; Ph2; Ph3; Pozidriv
Pz1; Pz2; Pz3; plochy 4; 5,5; 7 mm; 5 x
bit TORX T10; T15; T20; T25; T30; imbus
4:5;6;8;10 mm

@
1-87-193 75 ks

® 3x1/4”,3/8"a 1/2" ratia s aretdciou a
vstrekovanou rukovatou

e 1 x 1/4” predlZovaci nasadec s rukovatou

o 5 x predlZovaci nasadec 1/4” (75 mm),
3/8” (75; 150 mm) a 1/2” (75; 250 mm)

e 3 x univerzalny kardan 1/4”,3/8" a 1/2”

e 1 x 1/4” vratidlo

e 2 x redukcia 3/8”F x 1/4"M; 1/2"F x 3/8"F

e 1 x 1/4” adaptér na bity

= =

3 3253564871938

1/4” A 1/2” 75-DIELNA SUPRAVA HLAVIC
S RACNOU MICROTOUGH™

e 24 x 1/2” Standardné dvandsthranné
hlavice 8; 9; 10; 11;12; 13; 14; 15;
16;17;18;19; 21; 22; 23; 24; 25; 26;
27, 28; 29; 30; 32; 34 mm

e 11 x 1/4” Sesthranné hlavice 4; 4,5; 5;
6;7;8;9;10; 11;12; 13 mm

e 2 x1/4”a1/2” Micro Tough
profesiondina racna s aretdciou, 72
zubmi, 5° krokom a ergonomickou
bimateridinou rukovatou DynaGrip

e 2 x1/4”a1/2” univerzalny kardan

e 2x1/4"a1/2" vratidio

e 2 x 1/2" hlavica na sviecky 16 a 21 mm

e 3 x 1/4” predlZovaci nasadec 75 a 1/2”
predlzovaci nasadec 75 a 125 mm

@
1-04-660 75ks

e 1 x 1/4” predlZovaci ndsadec s
rukovétou

e 1 x 1/4” adaptér na bity (1/4"F x
1/4"HexF)

¢ 10 x bit: plochy 4,5; 6 mm; Phillips
Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T15;
T20T T125; T30

o 7 x zastrény KIU¢ Sesthranny 1,5; 2;
2,5;3;4; 5,6 mm

¢ 10 x oCkoplochy klti¢ 8 x 8; 9 x 9; 10 x
10; 11 x11;12x12; 13x13; 14 x
14,17 x17;19x19; 21 x 21 mm

= =

= 3 3253561946608
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1/4 & 1/2” 77-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

e 16 x 1/4" 6-hranné hlavice 10; 11; 12;
13;14;15;16; 17;18; 19; 21; 22; 24;
27;30; 32 mm

e 14 x 1/4” 6-hranné hlavice 3,5; 4; 4,5; 5;
5,5;6;7;8;9;10;11;12;13; 14 mm

e 3 1/4” 6-hranné predizené hlavice 8;
10; 13 mm

® 2 x 1/4“ hlavice na svieCky 16; 21 mm

® 5x 1/4" ovladac: racia s prepinacou
packou; predlZovaci nasadec 125 a 250
mm; univerzalny kardan; redukcia/ jazdec
vratidia 3/8“F x 1/2“M

@
1-94-669 77 ks

® 5 x 1/4“ ovladag: racna s prepinacou
packou; vratidlo; prediZovaci ndsadec
150 mm; univerzalny kardan; nasadec s
rukovétou

o 1 x adaptér na bity 1/4“F x 1/4“HexF

® 31 x 1/4* bit plochy: 4; 4,5; 5; 5,5; 6;
6,5; 8 mm ; Phillips PhO; Ph1; Ph2; Ph3;
Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3; imbus 3; 4; 5; 6; 8
mm; TORX T10; T15; T20; T25; T30; T40;
TORX s otvorom TT10; TT15; TT20; TT25;
TT30; TT40

= |
3 3253561946691
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SUPRAVY HLAVIC

TIP 1 Pri pouzivani racne s hlavicou davajte pozor,

Ci je pohyb skrutky v zavite plynuly a hladky. Ak nie,
skontrolujte, Ci nie je nasadeny ,cez zavit“ a Ci velkost
hlavice zodpoveda velkosti matice.

TIP 2 Pri skrutkovani spociatku pouZzivajte iba prsty; az

ked uz to nep6jde, nasadte hlavicu a maticu dotiahnite.
Davajte dobry pozor, aby ste pretiahnutim nestrhli zavit.

TIP 3 Dizka radni je takd, aby s fiou bolo mozné
vyvinut maximalne taky krutiaci moment, ktory
zodpoveda velkosti hlavic urCenych pre danu velkost
ovladacieho Stvorhranu, aby sa na minimum znizilo
riziko poSkodenia skrutiek. Ak je to mozné, vzdy
utahujte raciou tak, ze rukovat budete pritahovat
smerom K sebe.

www.stanleyworks.cz

1/4 & 1/2” 97-DIELNA SUPRAVA

HLAVIC

® 16 x 1/4" 6-hranné hlavice 10; 11; 12;
13:14:15;16; 17:18; 19; 21; 22; 24;
27;30; 32 mm

e 4 x 1/4“ 6-hranné prediZené hlavice 14;
15,17, 19 mm

e 14 x 1/4” 6-hranné hlavice 3,5; 4; 4,5; 5;

5,5;6;7;,8;9;10;11;12;13; 14 mm

e 8 x 1/4” 6-hranné predizené hlavice 6; 7;
8:9;10;11;12; 13 mm

e 2 x 1/4“ hlavice na svieCky 16; 21 mm

e 5 x 1/4“ ovlddac: rac¢na s prepinacou
packou; predlZzovaci nasadec 125 a 250
mm; univerzalny kardan; redukcia/ jazdec
vratidla 3/8"F x 1/2“M

@
1-94-668 96 ks

T TIPY A RADY

o 5 x 1/4“ ovladac: raciia s prepinacou
packou; vratidlo; predlZzovaci nasadec
150 mm; univerzalny kardan; nasadec s
rukovétou

o 2 x adaptér na bity 1/4“F x 1/4“HexF;
1/4“F x 5/16"HexF

® 26 x 1/4* bit: plochy (7 X) mm; Phillips
Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; imbus 4;
5; 6; 8 mm; TORX (6 x); TORX s otvorom
TT20; TT25; T127; TT30; TT40

e 15 x 5/16“ bit plochy (3 x); Phillips Ph3;
Ph4; Pozidriv Pz3; Pz4; imbus (4 x) mm;
TORX T45; T50; T55; T60

3 3253561946684

TIP 4 Ak je predpisana pre utahovanie hodnota
krutiaceho momentu, pouzite momentovy kIUC.

TIP 5 Pouzivajte vyhradne hlavice presne zodpovedajtice
velkosti matice. Ak pouzijete hlavicu vacSiu, mozete
zdeformovat hrany matice, ¢o by mohlo neskor

znemoznit jej povolenie.

TOP TIP Ak potrebujete pracovat’ mimo bezného
dosahu (napr. na skrutkdch skrytych v motore),
pouzite predizovacie ndasadce s aretdciou — tym
zamedzite riziku straty ci zachyteniu hlavice vnutri

stroja ci zariadenia.

NARADIE PRE MECHANIKOV 207




: I.r'll.l.l IR - ~ :

- @

T
Tl s '-:f;?“;‘: D
S




